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Tato technicka pravidla stanovuji podrobnéj$i pozadavky pro projektovani, stavbu a zkouseni plynovodu
a pfipojek z polyetylenu, jejichz vystavba nebo obnova je provadéna vykopovymi nebo bezvykopovymi
technologiemi. Dale tato pravidla stanovuji jednotné standardni podminky, za kterych je mozno bezpecné
a spolehlivé provadét opravy plynovod( a pfipojek z polyetylenu.

Pro smés zemniho plynu s vodikem do objemového obsahu 20 % vc&etné Ize obecné v ramci vSech pravidel
TPG uplatnit stejnou Uroven pozadavku jako pro zemni plyn. Pro takovou smés Ize rovnéz aplikovat pozadavky
na provozovani stavajicich plynovod( a pfipojek stanovené (pro zemni plyn) s ohledem na technicka pravidla
platna v dobé uvedeni zafizeni do provozu.

NAHRAZENi PREDCHOZICH PREDPISU

Tato technicka pravidla nahrazuji TPG 702 01 schvalena 4. 10. 2016, TPG 702 01 Zména 1 schvalena dne
22.7.2019 a TPG 702 01 Zména 2 schvalena dne 6. 12. 2021.

Zmeény proti pfedchozim TPG

Technicka pravidla byla zménéna s ohledem na nové poznatky pfi vystavbé, opravach a obnové plynovodu a
pfipojek z polyetylenu. Do téchto pravidel byly zpracovany technické pozadavky na provadéni spoji plynovodu
a pripojek z polyetylenu, véetné napojovani kompleta¢nich prvk(. Dale byla tato pravidla rozSifena o podminky

vystavby a provozu plynovodu a pfipojek z polyetylenu s distribuci plynu ve smyslu zakona ¢. 458/2000 Sb.

Technicka pravidla byla projednana s dot€enymi organy statni spravy a organizacemi zabyvajicimi se danou
problematikou.

V Praze dne
Tato pravidla plati od
Cesky plynarensky svaz

vedeny u Méstského soudu v Praze
pod spisovou znackou L 1250
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1.1

1.2

21

211

2161

216.2

21.6.3

ROZSAH PLATNOSTI

Tato technicka pravidla (dale jen ,pravidla“) stanovi podminky pro projektovani, zemni prace, montaz,
provoz, udrzbu, opravy a zkouseni plynovod(l a plynovodnich pfipojek z polyetylenu pro rozvod plynu
ve smyslu zakona €. 458/2000 Sb., v€etné plynné faze propanu (dale jen ,plyn®) s nejvy$Sim
provoznim tlakem — pretlakem (dale jen ,tlakem®) 0,4 MPa véetné, uloZzenych v zemi, jejichz vystavba
je provadéna vykopovymi i bezvykopovymi technologiemi. Ustanoveni téchto pravidel se pouzije i pro
stavbu &asti primyslovych plynovodu a vnéjsich domovnich plynovodi ulozenych v zemi (viz CSN EN
15001-1, TPG 703 01, TPG 704 01).

Tato pravidla v navaznosti na CSNEN 1775 ed. 2, CSN EN 12007-1, CSN EN 12007-2,
CSN EN 12007-4 a CSN EN 12007-5 stanovuji podrobnéjsi pozadavky pro praxi.

NAzvOosLoOvVi

Pro gely téchto pravidel plati terminy a definice podle CSN EN 1555-1, CSN EN 1778, CSN EN
12007-1,2,4,5, CSN EN 12327, CSN EN ISO 9712, TPG 900 01, TPG 905 01 a dale uvedené
nazvoslovi.

Terminy a definice

Balonovaci (navrtavaci) tvarovka — tvarovka, ktera se upevnuje na potrubi z PE (dale jen ,potrubi®)
a slouzi k bezpe€nému pfipojeni navrtavaci a balonovaci soupravy, navrtavani potrubi, vlozeni

a vyjmuti balona.

Bezvykopova technologie — technologie pro provadéni vystavby, opravy a obnovy plynovodu s mi-
nimalnimi naroky na zemni prace.

Budova — nadzemni stavba prostorové ucelena a navenek pfevazné uzaviena obvodovymi st€nami
a stfedni konstrukci.

Certifikaéni organ — organ splfiujici pozadavky v souladu s pfislusnou technickou normou (CSN EN
ISO/IEC 17024).

Certifikat — doklad vydany certifikanim organem.

Elektrotvarovka — PE kompletacni prvek opatfeny vinutim z odporového dratu, uréeny pro elektro-
svarovani.

Elektrotvarovka bifilarni — tvarovka s oddélenym topnym vinutim na kazdé strané.

Elektrotvarovka objimkova — elektrotvarovka opatfena vinutim po svém vnitinim obvodu (elektro-
spojka, elektrokoleno, rozbo€ovaci T-kus, elektrozaslepka).

Elektrotvarovka sedlova — elektrotvarovka opatfena vinutim ve své sedlové ¢asti (odbockovy T-kus,
balonovaci, opravarenska nebo specialni stoplovaci elektrotvarovka).

Fixacni pripravek — pozicionér — pfipravek nebo zafizeni pouzivané pfi elektrosvafovani — svafovani
elektrotvarovkami, eliminujici pfidavna napéti na svafovacich plochach svafovanych prvku, zabez-
pecujici souosost a neménnou polohu svafovanych prvkl po celou dobu svafovani a chladnuti svaru.

Koeficient bezpeénosti — Ciselny Udaj zohledrujici pfidavna namahani potrubi zplsobena mistnimi
podminkami rozvodU pfi nejvy$§im provoznim tlaku plynu.
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2.1.20

2.1.21

2.1.22

2.1.23

21.24

2.1.25

Kompletaéni prvek plynovodu — soucast plynovodu, z néhoz je plynovod postaven a ktera je ve
styku s plynem, zejména: trubka, tvarovka, pfechodovy spoj, armatura bezpelnostni, armatura
uzaviraci, odvodriovac.

Kontrolni Sachta — vykop, ktery umoziiuje kontrolu sméru postupu propichovaciho kladiva, pfipadné
jeho nové navedeni.

Mechanicka tvarovka — kompletaéni prvek vytvarejici spoj mechanickym zplsobem.

Mechanicka objimka — tvarovka obsahuijici ve svych ukonéenich (vyvodech) mechanické fixacni a
tésnici prvky. Tvarovky této konstrukce umoZznuji spojovani, zménu sméru, vétveni, popfipadé
vsazovani dal§ich kompletac¢nich prvkd do potrubi.

Mechanicka sedlova tvarovka — tvarovka obsahujici tésnici prvek sedlového spoje a prvky pro
mechanické upevnéni tvarovky. Tvarovky této konstrukce umozriuji vysazeni pfipojky, balonovani,
popfipadé opravu plynovodu.

Mikrotunelovani — bezvykopova technologie vystavby plynovodu s pfi¢nym prifezem cca do 0,8 m2,
provadéna pomoci dalkové ovladatelnych strojnich zafizeni bez pfistupu obsluhy.

Nefizené mikrotunelovani — postup, pfi kterém se smér trasy nastavuje ve startovaci Sachté a pfi
vlastnim procesu jiz nelze smér upravit. Jde zejména o propichovani, beranéni trub a vrtani s vypaznici
nebo bez ni.

Rizené mikrotunelovani — postup, pfi kterém Ize provadét po celé délce Useku potrubi stalou
smérovou a vyskovou kontrolu vrtné hlavy a upravu sméru trasy.

Montazni Sachta — vykop v misté stavajicich nebo projektovanych kolen, obloukl, T-kus,
odvodriovacu a armatur.

Neodstaveny plynovod — potrubi, v kterém nebyla po dobu provadéni opravy pferuSena dodavka
plynu.

Obnova plynovodt — opatfeni, ktera vedou ke zlepSeni technického stavu plynovodu/pfipojky.
Obnova za provozu — postupy, pfi nichZ se stavajici plynovod obnovuje bez pferuseni jeho provozu.

Obtokové potrubi — zafizeni umozriujici ¢asteCnou dodavku plynu propojenim dvou nebo vice mist
na potrubi, mezi nimiz je pferu$en pratok plynu.

Odstaveny plynovod — potrubi, v kterém byla po dobu provadéni opravy prerusena dodavka plynu.
Opravarenska elektrotvarovka — elektrotvarovka uréena vyrobcem k provadéni oprav potrubi.

Opravarenska mechanicka tvarovka — pfipravek s tésnénim zamezujici uniku plynu z vadného
mista potrubi.

PE plynovod (dale jen ,plynovod®) — soustava polyetylenového potrubi, kompleta¢nich prvka a
prislusenstvi od pfedavaciho mista (zdroj, regulacni zafizeni, tlakova stanice), zpravidla k pfipojce.

PE plynovodni pfripojka (dale jen ,pfipojka“) — zafizeni zacinajici odbo¢enim z plynovodu prepravni
nebo distribu¢ni soustavy a ukoncené pfed hlavnim uzavérem plynu. Toto zafizeni slouzi k pfipojeni
odbérného plynového zafizeni

Pluhovani — metoda bezvykopové pokladky potrubi pluhovym zafizenim ve volném terénu. P¥i této
metodé je potrubi teoreticky nekonecné délky volné poloZeno na povrch terénu soubé&zné s trasou
plynovodu (popfipadé je navin potrubi umistén na pluhovém pokladadi) a pfi pojezdu vtahovano do
pokladaci Sachty pluhového pokladace a pokladano do radlici vytvoifené ryhy v terénu (tzv. metoda
nekone&ného pluhovani), nebo je potrubi kone&né délky pevné uchyceno pfimo na radlici, resp. rydlo
pluhového pokladace, a pfi pojezdu vtahovano do pfikopu, ktery je timto rydlem vytvaren (tzv. metoda
raketového pluhovani).
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21.27

2.1.28

2.1.29

2.1.30

2.1.31

2.1.32

2.1.33

2.1.34

2.1.35

2.1.36

2.1.37

2.1.38

2.1.39

2.1.40

2.1.41

2.1.42

2143

2144

2.1.45

2.1.46

Pracovni postup — pracovni postup podle zakona ¢. 309/2006 Sb. nebo technologicky postup podle
narizeni vliady ¢. 191/2022 Sb.

Projekt stavby’ — dokumentace ve smyslu zakona ¢. 283/2021 Sb.

Propichovani — je bezvykopova technologie, pfi které se tlakem nebo narazy vhani do zeminy hrot
nebo kladivo tvaru torpéda (rakety), které roztlacuje zeminu do stran a vytvafi v ni otvor. Pfi tomto
postupu nemusi byt nastroj roztlaCujici zeminu pevné napojen na startovaci Sachtu. Ve vhodnych
zeminach muze byt vytvofen nezapazeny otvor, nebo je potrubi zatlacovano ¢i zatahovano pfimo za
roztlacovacim kladivem. V okoli otvoru dochazi k deformacim a posundm zeminy.

Priraz — mechanické poskozeni trubky v celé tloustce stény.

PrisluSenstvi plynovodu — soucast plynovodu, ktera neni ve styku s plynem, napf. Cichacka,
chranicka, ochranna trubka, zemni souprava, vystrazna folie, poklop, orientacni sloupek, signaliza¢ni
vodi¢ atd.

Rozpinaci segment — zafizeni s t&€snicim prvkem, kterym se vloZzenim do potrubi zamezi uniku plynu.
Segmentova tvarovka — tvarovka svarena dilensky z jednotlivych segment( trubek metodou na tupo.
Tvarovka slouzi pro zmé&nu sméru potrubi v dimenzich a uhlech, pro néz nejsou k dispozici typové

tvarovky.

Soucinitel bezpeénosti proti vyplaveni — soucinitel pouzivany k vypoctu zatizeni potrubi pfi jeho
ukladani ve dné toku nebo Uuzemi s vysokou hladinou podzemni vody €i v zaplavovém uUzemi.

Startovaci a cilova Sachta — hloubené Sachty, které jsou ur€eny k umisténi zafizeni pro bezvykopové
technologie.

Stla€ovaci zafizeni — pfipravek k pferuseni pratoku plynu stlatenim potrubi.

Studena zéna elektrotvarovky — funkéni Cast elektrotvarovky, ve které dochazi k zastaveni toku
taveniny a nasledné je vytvofen svafovaci tlak.

Svare¢ plynovodl z plastd — osoba s kvalifikaci provadéjici svafovani a obsluhu svafovaciho
zafizeni.

Svareésky dozor — dozor vyrobnich svare€skych operaci a &innosti se svafovanim souvisejicich.
Svarovani elektrotvarovkami — technologie svafovani, zaloZena na zahfati svafovaci plochy elektro-
tvarovky a jejim prostfednictvim spojovaného prvku teplem, vznikajicim prichodem elektrického
proudu vinutim elektrotvarovky, s naslednym svafenim PE taveniny tlakem, vzniklym zvétSenim
objemu ohfatého materidlu v uzavifeném prostoru.

Svarovani na tupo — technologie svafovani ¢el PE trubek a ¢el PE kompletaénich prvki, ktera se po
zarovnani nahfeji svafovacim télesem a poté spoji pod tlakem.

Tavna zona elektrotvarovky — ¢ast vnitfni plochy elektrotvarovky, v niz je ulozeno topné vinuti.

Trhlina — posSkozeni stény trubky z duvodu vady zakladniho materialu, nebo pfidavnym napétim a
jejich koncentraci pfi vystavbé a montazi.

Trubka s ochrannym plastém — trubka opatfend na vné&jSim povrchu pfiléhajici odstranitelnou
vrstvou z termoplastu.

Trubka s ochrannou vrstvou — trubka tvofena dv&ma nebo vice koextrudovanymi vrstvami z PE, kde
v8echny vrstvy maji stejnou hodnotou MRS.

Tlak — pfetlak plynu uvnitf zafizeni, méfeny pfi statickych podminkach.

Tlakova zkouska — prokazani pevnosti a tésnosti smontovaného Useku potrubi.

1)

Zéakon ¢. 283/2021 Sb.
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2.1.48

2.1.49

2.1.50

2.1.51

2.1.52

2.1.53

2.1.54

2.1.55

2.1.56

2.2

Trasa potrubi — umisténi potrubi v terénu v celkové projektované délce obnovy nebo vystavby.
Ukladani novych plynovodi do starych tras — postup, pfi kterém se staré plynovody odstrani
a presné do stejné trasy se ulozi nové; mohou se pfi tom pouzit jak vykopové, tak i bezvykopové
metody.

Usek potrubi (dale jen ,usek”) — &ast trasy potrubi vymezena montaznimi $achtami, startovaci nebo
cilovou Sachtou.

Uzaviraci armatura — armatura trasového uzavéru slouzici k uzavieni toku plynu.

Vkladani nového potrubi do starého — zahrnuje metody, pfi kterych se do stavajiciho potrubi
zatahuje €i zatlaCuje nové potrubi.

Vryp — lokalni poSkozeni stény trubky, kdy nedojde k poskozeni v celé tloustce stény.

Vystylka — novy vnitfni plast potrubi vytvofeny riznymi metodami.

Zatahovaci sila — sila, kterou je zatéZzovano potrubi pfi zatahovani do potrubi anebo vrtu.

Zbytkova zivotnost potrubi — rozdil mezi Zivotnosti potrubi a dobou, ktera uplynula od jeho uvedeni
do provozu, nebo doba, po kterou jesté Ize dané potrubi provozovat, ur€ena na zakladé vypoctu nebo

zkousky.

Zivotnost potrubi — predpokladana doba, po kterou Ize potrubi provozovat bez vymény jeho jednotli-
vych &asti.

Zkratky a znacky

C — koeficient bezpec€nosti

cv — soucinitel bezpeCnosti proti vyplaveni

dn — jmenovity vné&jsi praimér — viz CSN EN 1555-1 [mm]

D — vnitfni prdmér [mm]

en — jmenovita tloustka stény [mm]

HUP — hlavni uzavér plynu

MFR — hmotnostni index toku taveniny — viz CSN EN 1SO 1133-1 [g/10 min]

MOP

nejvy3si provozni tlak [MPa]

Poznamka: Pro plynovody postavené a provozované podle téchto pravidel plati, Zze MOP = 0,4 MPa.

MRS — nejmensi pozadovana pevnost [MPa]

SDR — standardni rozmérovy pomeér d, /e,

Od — dovolené napéti MRS/C [MPa]

SN — kruhova tuhost — viz CSN EN ISO 9969 [kN.m-2]

STP — zkuSebni tlak pfi zkouSce pevnosti [MPa]

OOPP — osobni ochranné pracovni prostfedky

PE — polyetylen

PE 63 — vysokohustotni polyetylen s MRS 6,3 MPa

PE 80 — vysokohustotni polyetylen s MRS 8,0 MPa

PE 100 — vysokohustotni polyetylen s MRS 10,0 MPa

PE 100 RC — vysokohustotni polyetylen s MRS 10,0 MPa se zvySenou odolnosti proti pomalému
Sifeni trhlin

PE-X — zesitovany polyetylen s MRS 8,0 MPa nebo 10,0 MPa

o — hustota [kg.m™3]

oIT — hodnota oxidaéné indukéniho asu — viz CSN EN I1SO 11357—6 [min]

WPS — specifikace postupu svafovani, pisemny postup zhotoveni svarového spoje
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3 OBECNE

3.1 Technicka pravidla jsou ve smyslu 3.1 CSN EN 45020 normativnim dokumentem obsahujicim pravidla
spravné praxe podle 3.5 CSN EN 45020. Jsou vytvofena na zakladé konsenzu a pfijata na urovni
odvétvi nezavislou schvalovaci komisi se zastoupenim dotéenych organu a organizaci. Maji charakter
vefejné dostupného dokumentu?, vypracovaného ve spolupraci zainteresovanych stran pomoci
konzultaci a postupl konsenzu, a od okamziku jejich schvaleni jsou uvedenymi organy a orga-
nizacemi povazovana za uznana technicka pravidla vyjadfujici stav techniky podle ustanoveni
1.5 CSN EN 45020.

3.2 Plynovody a pfipojky sestavaiji z potrubi, kompleta¢nich prvkl a pfislusenstvi.
3.3 Pro zakreslovani plynovodt a ptipojek se doporuéuje vyuzivat ustanoveni CSN 01 3464.
3.4 Montazni prace podle téchto pravidel mohou provadét jen organizace, které maji k této Cinnosti

opravnéni a zaméstnanci, ktefi spliiuji podminky odborné zpuUsobilosti®). Vhodnost montazni
organizace pro montazni prace v plynarenstvi se prokazuje splnénim zakonnych pozadavku a také
napfiklad certifikdtem vydanym certifikaCnim organem v souladu s TPG 923 01.

3.5 SvareCské prace na plynovodech a pFipojkach mohou vykonavat osoby s certifikatem vydanym
v rozsahu akreditace certifikaCniho organu s kvalifikaci:
- podle TPG 927 04, nebo
- podle CSN EN 13067 pro materialovou skupinu 3 PE.

V pfipadech, kdy tyto osoby provadéji montazni prace, musi tyto osoby splfiovat podminky odborné
zpUsobilosti®).

3.5.1 Svareli zhotovitele s kvalifikaci podle TPG 927 04 postupuji podle pisemného pracovniho postupu
zhotovovani spoju podle CSN EN 12007-2, schvalenym svafe¢skym dozorem provozovatele.

352 Svaredi zhotovitele s kvalifikaci podle CSN EN 13067 postupuiji podle pisemného postupu svafovani
podle Pfilohy 15, schvaleného svareCskym dozorem provozovatele.

3.5.3 Svareci zhotovitele podle uznané kvalifikace postupuji podle pisemného postupu svafovani podle
Prilohy 15, schvalené svarfeCskym dozorem provozovatele. Pfi splnéni podminky MFR, jak je
v 4.13.1.4 definovano, neni vyZzadovana kvalifikace svafovacich postupl provedenim WPQR.

3.54 Prislusenstvi plynovodu, respektive chranicky, ochranne trubky a Cichacky, smi svafovat svarec
s kvalifikaci podle 3.5.1, 3.5.2 nebo CSN 05 0705.

Poznamka: Zaskoleni pracovnici a svareéi se zékladnim kurzem podle CSN 05 0705 Zména Z2 nesmi
vykonavat svarecské prace trubek a kompletacnich prvkid plynovodu.

3.6 Vykon svareCského dozoru mohou provadét osoby s kvalifikaci:
- podle TPG 927 06, nebo
- osoba, ktera dle CSN EN ISO 14731 splfiuje pozadavky posouzeni odborné zpusobilost a dale je
jmenovana vykonem svare¢ského dozoru s vyzna&enim urovné kompetence, nebo
- svarecsky inzenyr nebo svare€sky technolog, jmenovany vykonem svare¢ského dozoru, nebo
- technolog svarovani plastt podle TNI CEN/TR 16862, jmenovany vykonem svareCského dozoru.

Kvalifikace musi byt doloZena certifikdtem, osvéd&enim nebo diplomem.

3.7 Budouci provozovatel plynového zafizeni si miZe na zakladé dohodnutych podminek vyhradit
provedeni kontroly svafe€skych, montédZznich a zemnich praci. Kontrolu montaznich a zemnich praci
provadi zaméstnanci s kvalifikaci pfedepsanou budoucim provozovatelem. Pokud si budouci provozo-
vatel na zakladé dohodnutych podminek vyhradi provedeni kontroly svareskych praci, provadi ji
pracovnik s pozadovanou kvalifikaci podle 3.6.

3.8 Potrubi z PE m{ize byt pro nadzemni vedeni pouzito v pfipadé uvedenémv 4.15.6 a téz ve vyjimecnych
a zduavodnénych pfipadech (napf. kratkodobé provozovaného potrubi), a to se souhlasem
provozovatele.

2) Schvaéleni se oznamuje na www.cgoa.cz.
3) Nafizeni vliady ¢. 191/2022 Sbh.
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Potrubi z PE nesmi byt pouZito pro vedeni v kolektorech.

VSechny prvky pro vystavbu nebo provoz plynovodu se pouzivaji pfednostné v normalizovaném
provedeni a odsouhlasené provozovatelem.

Pouzivané materialy, vyrobky a technologie musi splfiovat pozadavky bezpecnosti a spolehlivosti.
Splnéni téchto pozadavkl musi byt prokazano?. Pro potrubi se pouzivaji trubky a kompletaéni prvky
vhodné pro dopravovany plyn a jejich ¢asti, uréené k pfipojeni svarenim, musi byt vyrobeny z materialu
vzajemné svafitelnych. VSechny kovové kompletaéni prvky nebo kovové ¢asti kompletacnich prvki

Trubky a tvarovky pro potrubi musi odpovidat pozadavkam CSN EN 1555-1 az 5, ISO 14531-1 az 4
a pozadavkum uvedenym v 4.2.2 az 4.2.9, pokud se na né vztahuji, dolozeny inspekénim certifikatem
v urovni 3.1 podle CSN EN 10204, a pozadavkim dohodnutych technickych podminek.

Tvarovky svafené ze segmentll se pouzivaji jen po pfedchozi dohodé s budoucim provozovatelem.

Pro trubky a kompleta¢ni prvky maze byt pouzit pouze material PE 100 nebo PE 100 RC (MRS 10,0
Pro provoz s vodikem nebo se smési zemniho plynu s vodikem je mozné predpokladat obecné
pouzitelnost materialu PE u plynovodu a tvarovek kromé materialQ, kde je pozadovan souhlas vyrobce.

Pisemné znadeni trubek a tvarovek se provadi v souladu s CSN EN 1555-2 a CSN EN 1555-3.

Barevné znaceni trubek a tvarovek

Pro barevné znaceni trub se pouzivé vybér ze stupnice barev RAL:

Trubky z PE 100 a PE 100 RC musi byt oranzové (RAL 1033) nebo Cerné barvy (RAL 9005). Trubky
Cerné barvy musi byt oznaceny podélnymi koextrudovanymi pruhy barvy Zluté (RAL 1016) nebo
oranzové (RAL 1033), rovnomérné rozloZzenymi po obvodu trubky v poc¢tu podle 4.2.6.4. Z popisu musi
byt jednoznadna identifikace pouziti RC materialu.

Trubky z PE-Xa s MRS 8,0 MPa musi byt na povrchu Zluté barvy (RAL 1016) a PE-Xa s MRS 10,0
MPa musi byt na povrchu oranzové barvy (RAL 1033).

Trubky z PE 100 a PE 100 RC ¢erné barvy maji nejméné &tyfi pruhy rovnomeérné rozdélené po obvodu
Trubky z PE 100 a PE 100 RC s ochrannym plastém musi mit plast oranzové barvy (RAL 1033),
pfipadné s koextrudovanymi zelenymi pruhy (RAL 6018), pocet pruht bude v souladu s 4.2.6.4.
Trubky budou mit na plasti jeden z uvedenych zplsob( popisu:

a) trubky s plastém barevné oznagenym koextrudovanymi zelenymi pruhy — 1x plnohodnotny
napis s oznaenim druhu vnitfni trubky a s uvedenim informace o ochranném plasti. V pfipadé

3.9
4 TECHNICKE POZADAVKY
41 Obecné
musi byt chranény proti korozi.
4.2 Trubky a tvarovky
4.2.1
422
423
MPa).
424
425
426
4.2.6.1
- Zluta (RAL 1016);
- oranzova (RAL 1033);
- zelena (RAL 6018);
- Cerna (RAL 9005).
4262
4.2.6.3
4264
trubky.
4.2.6.5
4)

Za prokazani poZadavk( se povaZuje napf. posouzeni shody a vydani prohlaseni o shodé podle zakona
C. 22/1997 Sb., certifikace ve smyslu CSN EN ISO/IEC 17000 a pfipadné téz u nestanovenych vyrobku komplexni
posouzeni vhodnosti pro pouZiti v plynarenstvi.
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4.2.6.6 Tvarovky z PE 100 a PE 100 RC jsou ¢erné (RAL 9005) nebo oranzové (RAL 1033) barvy.

vnitfni trubky z materialu PE 100 RC bude tato skute¢nost vyznacena na plasti trubky v ramci

plnohodnotného napisu.

b) trubky s plastém bez barevného oznaceni koextrudovanymi zelenymi pruhy — 1x plnohodnotny
napis s oznac¢enim druhu vnitini trubky a s uvedenim informace o ochranném plasti s tim, ze
na druhé strané trubky (otoené o 180°), proti plnohodnotnému napisu, bude popis
upozorfiujici na pouziti ochranného plasté a provozni medium (pfiklad: Pozor ochranny plast
+ GAS, Plyn). Vzdalenost mezi znacenim nesmi byt vétSi nez 1 m, a to na obou stranach. V
pripadé vnitini trubky z materialu PE 100 RC budou vySe uvedené udaje vyznaceny na plasti

trubky v ramci plnohodnotného napisu.

4.2.7 Pouzivaji se trubky a tvarovky z PE v rozmérech podle Tabulky 1.
Tabulka 1 — Rozméry trubek pouzivanych pro stavbu potrubi z PE
s al oo Jmenovita tloustka stény en
Jmenowty vnejsi prumer dn [mm]

[mm] SDR 17,6 SDR 17 SDR 11
25 _ 2,3 3,0
32 - 2,3 3,0
40 - 2,4 3,7
50 - 3,0 4,6
63 - 3,8 5,8
75 - 4,5 6,8
90 5,2%) 54 8,2
110 6,3%) 6.6 10,0
125 7,1%) 7,4 11,4
140 8 8,3 12,7
160 9,1 9,5 14,6
180 10,3 10,7 16,4
200 11,4 11,9 18,2
225 12,8 13,4 20,5
250 14,2 14,8 22,7
280 15,9 16,6 25,4
315 17,9 18,7 28,6
355 20,2 21,1 32,2
400 22,8 23,7 36,4
450 25,5 26,7 40,9
500 28,4 29,7 454
560 31,9 33,2 50,8
630 35,8 37,4 57,2
710 - 42,1 645

*) navijené trubky z PE 100 se pouZivaji se souhlasem budouciho
provozovatele

4.2.8 Po dohodé s budoucim provozovatelem je mozno pouzit i jiné trubky a tvarovky, pokud odpovidaji
nékterému z normativnich dokumenta®).

4.2.9 Pro svislou ¢ast potrubi napojenou na koleno, pro vyvod €ichacky, pro odvodfiovaCe a odvodfiovaci a
odvzduSinovaci vyvody se nesmi pouzivat vinuté trubky.

4210 Koeficient bezpecnosti C pro trubky a tvarovky musi splfiovat podminku C = 2,5.

4.2.11 Material a provedeni trubek pro chrani¢ky a ochranné trubky se voli s ohledem na pfedpokladanou
funkci, ktera musi byt zajiSténa po celou dobu zivotnosti plynovodu. Pokud tomu nebrani technické
nebo technologické divody, doporucuje se pfednostné pouzivat trubky z plastu.

4.2.12 Chranicky a ochranné trubky nesmi zplsobovat pfidavné namahani potrubi plynovodu.

5) CSN EN 1555-2, CSN EN 1555-3
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4.2.13

4.2.14

4.3

4.4

441

4.4.2

443

4.4.4

445

446

4.4.7

4438

449

4.5

4.6

Trubky z plastl pro chrani¢ky a ochranné trubky musi mit minimalni kruhovou tuhost SN 4 (maximaini
SDR 26 z vysokohustotniho PE). Musi byt Zluté, oranzové nebo ¢erné barvy (trubky ¢erné barvy musi
byt oznacené koextrudovanymi Zlutymi nebo oranzovymi pruhy rovnomérné rozmisténymi po jejich
obvodu v souladu s 4.2.6.4).

Trubky z plastt pro chraniCky nebo ochranné trubky musi byt oznaceny hodnotou kruhové tuhosti a
zfetelnym napisem CHRAN — PLYN. Mezery mezi napisy mohou byt nejvySse 1 m. Trubky takto
neoznacené lIze pouzit pouze po dohodé s provozovatelem.

Prechodové spoje (prechodky)

Pro prostup pfipojky obvodovou zdi budov se doporucuje pouZzit pfechodovy spoj v ochranném
pouzdru. Konstrukce ochranného pouzdra musi splfovat pozadavky uvedené v TPG 704 01.

Uzaviraci armatury

K pferuseni pratoku plynu v plynovodu se pouzivaji uzaviraci armatury vhodného konstrukéniho
provedeni v zavislosti na tlaku plynu. Pfednostné se pouzivaji uzaviraci armatury plastové, které maji
vymezeny polohy ,otevieno — zavieno®.

Uzaviraci armatury se umistuji u rozvoda plynu podle CSN EN 12007-1.

Uzaviraci armatury uloZzené v zemi musi byt opatfeny zemni soupravou v teleskopickém provedeni.
Poklopy musi byt zajistény proti poklesu pfi jejich zatizeni, napf. svou konstrukci nebo podlozenim
betonovou podkladni deskou (pfiklad je uveden v Pfiloze 6).

Uzaviraci armatury musi byt ulozeny tak, aby nevyvolavaly pfidavna namahani potrubi plynovodu.

Armatury se zkou$eji a dokladaji dokumentaci podle zvlastnich predpist (napf. CSN EN 1555-4,

GSN 13 3060-1,2,4).

Pfed zasypem musi byt provedeny obdobné kontroly a zkouSky jako u potrubi (armatury a jejich
napojovaci mista musi byt pfed zahgjenim tlakovani useku potrubi pfistupné pro kontrolu té&snosti).

Uzaviraci armatury se nemaiji umistovat do mist, kde Ize pfedpokladat plsobeni sil, které by mohly
porusSit pevnost armatury (napf. osové sily, tlak na povrchu terénu). Nelze-li volit jiné umisténi, musi
byt proti pusobeni téchto sil vhodnym zpldsobem chranény.

Uzaviraci armatury musi byt pfistupné pro obsluhu a musi byt chranény pfed poSkozenim; ve volném
terénu napf. orientaCnimi sloupky, oplocenim, skruzi.

Rozmisténi uzaviracich armatur uréi projekt stavby? s pfihlédnutim k bezpec¢nostnim a provoznim
pozadavkim. Neni dovoleno umistovat uzaviraci armatury v mistech ohrozenych sesuvem ptdy nebo
posuvem potrubi.

Bezpeénostni armatury

Bezpec&nostni armatury se instaluji po dohodé s budoucim provozovatelem pfi spinéni nasledujicich

pozadavku:

- pro preruseni pratoku plynu v plynovodech a pfipojkach Ize pouzit bezpe€nostni armatury
schvaleného typu;

- pouzivaji se pfednostné bezpecnostni armatury vyrobené z plastd;

- bezpefnostni armatury se pouzivaji podle navodul vyrobce.

Odvodnovace

Provedeni a umisténi odvodriovace stanovi projekt stavby') na zakladé predchozi dohody s budoucim
provozovatelem pfi spInéni nasledujici pozadavku:
- pouzivaji se pfednostné odvodriovace vyrobené z plastu;

- odvodriovace musi byt zajistény tak, aby nedos$lo k namahani potrubi plynovodu;
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4.7

4.71

4.7.2

4.7.3

4.7.4

475

4.7.6

4.7.7

4.7.8

4.8

4.8.1

4.8.2

4.8.3

48.4

485

- odvodiiovace se nesméji umistovat v ochrannych pasmech elektrickych a telefonnich
nadzemnich vedeni, vodnich zdroja, popf. pod nebo nad jinymi zafizenimi, nebo tam, kde by jejich
vyprazdhovanim vznikalo ohrozeni zdravi, Zivota osob a majetku.

Volba trasy

Hlavnim hlediskem pfi vybéru trasy plynovodu je zajisténi nejvyssi miry bezpeénosti k jeho okoli v pri-
béhu stavby i bezpeénosti budouciho provozu pfi zachovani ekonomického zplsobu vedeni trasy,
respektovani zivotniho prostfedi a ochrannych a bezpecnostnich pasem stanovenych pfislusnymi
pravnimi pfedpisy (napf. zakon ¢. 458/2000 Sb., zakon ¢. 266/1994 Sb., zakon ¢. 13/1997 Sb., zakon
¢. 100/2001 Sb.).

Pfi navrhovani trasy je nutno pfihlédnout k podminkam geologickym a hydrogeologickym, zejména
z hlediska Clenitosti terénu, existujici zastavbé a tzemné planovacim podkladim. Nesmi dojit k nega-
tivnimu ovlivnéni vodnich zdroju uréenych k individualnimu a hromadnému zasobovani pitnou a
uzitkovou vodou. Je nutno respektovat podminky a zvlastnosti vyplyvajici z vlastnosti PE a pouzité
technologie vystavby a omezeni stanovena zvlastnimi predpisy®).

Trasa musi respektovat jina vedeni, zejména s ohledem na moznost jejich poskozeni pfi vystavbé,
a musi byt vedena tak, aby béhem provozu nemohlo dojit ke vzajemnému ovliviiovani, pfipadné i
poskozeni téchto vedeni, zejména silovych a sdélovacich kabell, kabelovych trati, kolektoru,
tepelnych vedeni, plynovodnich, vodovodnich a kanalizacnich potrubi.

V obytnych zénach sidelnich Utvard" se umisténi potrubi fidi ustanovenimi zvlastnich predpista?.

Mimo sidelni utvary pfi styku s pozemnimi komunikacemi, zeleznicemi, inzenyrskymi sitémi, vodnimi
dily a jinym zafizenim je tfeba dodrzet ustanoveni o ochrannych pasmech téchto zafizeni.

Mimo obytné zo6ny sidelnich utvard se vzdalenosti od ostatnich vedeni, pfipadné dalSi opatfeni,
stanovi po dohodé se spravci soubéznych nebo kfizenych vedeni. Musi vSak byt dodrzeny vzdalenosti
a dal$i opatfeni stanovena zvlastnimi predpisy”.

V pfipadech, kde Ize pfedpokladat pohyby pudy, které mohou negativné ovlivnit potrubi nepfipustnym
namahanim, musi byt na zakladé geologického prizkumu zpracovan staticky posudek ukladaného
potrubi.

V pfipadé&, Ze navrhovana trasa vedeni plynovodu probiha v blizkosti poddolovanych uzemi a doby-
vacich prostort, kde jsou k rozpojovani horniny pouzivany trhaci prace, stanovi projekt stavby") postup
vystavby plynovodu v souladu s vyhlaskou €. 26/1989 Sb.

Usporadani potrubi vzhledem k pozemnim komunikacim, draham, vodnim tokim a jinym
zarizenim

Obecné podminky pro styk potrubi s pozemnimi komunikacemi, drahami a vodnimi toky a jinymi
zafizenimi jsou upraveny zvlastnimi predpisy?®).

Usporadani potrubi v prostoru mistnich komunikaci, véetné Usekl silnic v pratahu, a v prostoru
tramvajovych trati na mistnich komunikacich musi odpovidat ustanovenim CSN 73 6005
a CSN EN 12007-1.

Pro kfiZzeni a soub&hy potrubi s vodnimi toky plati ustanoveni CSN EN 12007-1, CSN 75 2130, 4.8.4
a4.9.3.

Potrubi musi byt pfi kiizeni vodnich tokd ulozeno v ochranné trubce. Volba materialu ochranné trubky
zavisi na mistnich podminkach a pouzité technologii vystavby. Stavebni provedeni ochranné trubky
musi zabezpedit ochranu potrubi proti vztlaku vody.

Podchod pod vodnim tokem se navrhuje vést v misté s vhodnymi terénnimi podminkami, pfednostné
v pfimém useku toku s nejmensi Sitkou zaplavovaného uzemi a kolmo na smér toku. Plynovod se
nevede v mistech, kde se da predpokladat posunuti koryta, v mistech, kde dochazi k vymilani bfeht

6)
7)

Zéakon ¢. 13/1997 Sb., zakon ¢&. 266/1994 Sb., zakon ¢. 114/1995 Sb., zakon ¢. 458/2000 Sb.
CSN 73 6005
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a dna koryta, v usecich, kde tok vytvafi pefeje. Dale se nedoporucuje vést jej v mistech, kde se
nachazeji vodni dila a vSude tam, kde by mohla byt ohrozena bezpecnost uloZzeného plynovodu.

4.8.6 Navrh podchodu pod vodnim tokem musi respektovat pozadavky zakona ¢. 114/1995 Sb.

4.8.7 PFi ukladani do vykopu ve dné toku se potrubi zatézuje rovnhomérné po jeho délce. Soucinitel
bezpeclnosti proti vyplaveni potrubi CV > 1,25 nezohledfuje sily vyvozené zahozem ani potfebné
pfitizeni potrubi pro pruzné zakfiveni potrubi. Zabezpeceni proti vzedmuti potrubi pouze nadlozim se
neprokazuje u podchod( realizovanych bezvykopovou metodou.

Poznamka: Soucinitelem bezpecnosti proti vyplaveni CV se rozumi nasobek vztlaku na jednotku
délky pfi dané dimenzi potrubi.

4.8.8 Projekt stavby?) stanovi vhodny zplsob ochrany potrubi proti mechanickému poskozeni.

4.8.9 Uhel kfizeni potrubi s pozemnimi komunikacemi, drahami a podzemnimi vedenimi technického
vybaveni ma byt 90°. Nelze-li tento uhel v odivodnénych pfipadech dodrzet, mlze byt Uhel kFizeni
mensi, nejméné vSak 60°. VySe polozena zafizeni je tfeba zajistit proti sesednuti na vzdalenost mensi,
nez stanovuji zvlastni predpisy” nebo nez stanovil spravce nize polozeného zafizeni.

4.8.10  Unhel kFizeni plynovodu s venkovnim elektrickym vedenim VN a VVN ma byt 90° pfi dodrzeni
vzdalenosti uvedenych v CSN 73 6005. Nelze-li tento Uhel v odlivodnénych pfipadech dodrzet, mize
byt dhel kiizeni mensi, nejméné vSak 30°.

4.8.11 Pfi soub&hu a kfizeni plynovodu se silovymi kabely musi byt posouzeny v8echny tepelné vlivy
vyvolané pfipadnymi poruchami (zkraty na téchto vedenich).

4.9 Vzdalenost potrubi od podzemnich vedeni a kryti potrubi

4.9.1 Vzdalenost od podzemnich vedeni a nejmensi dovolené kryti, mimo vyusténi pfipojky k nadzemni
skFini hlavniho uzavéru, se Fidi ustanovenimi CSN 73 6005, CSN 75 4030, 4.9.2 a 4.9.3.

4.9.1.1 Tam, kde nelze v chodniku nebo ve volném terénu stanovené nejmensi kryti dodrzet, je mozné se
souhlasem budouciho provozovatele kryti snizit aZz na 0,4 m, popf. pfi uloZzeni potrubi do ochranného
potrubi Ize kryti sniZit az na 0,25 m.

Poznémka: Krytim se rozumi vzdalenost vnéjsiho lice nechrénéné trubky nebo vnéjsiho povrchu
ochranné konstrukce od povrchu komunikace, zpevnéné plochy, ptivodniho ¢i upraveného terénu.

4.9.1.2 Kryti vétSi nez 1,5 m je mozné jen se souhlasem budouciho provozovatele plynovodu.

4.9.1.3 V pfipadé rozhodnuti budouciho provozovatele plynovodu o soucasné pokladce ochrannych prvku
komunikacni sité, zejména podle § 59 odst. 1 pism. d) zakona ¢&. 458/2000 Sb., do ulozné trasy
spole¢né s plynovodem pro nasledné zfizeni sité pro pfenos dat se jejich odstupové vzdalenosti
pro kfizeni a soubéh stanovuji individualné pfi pouziti vhodnych technickych opatfeni a po vzajemné
dohodé provozovatelll obou zafizeni.

49.2 Potrubi se chrani pfed dlouhodobymi tepelnymi U&inky ostatnich vedeni bud umisténim, nebo
vhodnou ochranou tak, aby teplota jeho povrchu nepfesahla 20 °C. V pfipadech, kdy povrchova
teplota potrubi mize presahnout 20 °C, bude projekt stavby') obsahovat vypocet v souladu s PFilohou
A, Tabulky 1, CSN EN 1555-5, pfipadné& podle CSN EN I1SO 13760.

493 Nejmensi kryti musi byt u potrubi ulozeného pod dnem vodniho toku nebo nadrze:
a) na sledovanych vodnich cestach® 2 m;
b) v ostatnich pfipadech 1 m.

4.10 Vzdalenost potrubi od budov
Nejmensi dovolena vzdalenost potrubi od budov je 1 m, kromé& zaudsténi pfipojky a vnéjsi &asti domov-

niho plynovodu, jimiZ je budova pfipojena (viz 4.15.6). Vzdalenost se méFi od povrchu potrubi k vnéjsi
stran& obvodové zdi budovy.

8) Zéakon ¢. 114/1995 Sb.
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412.4
413
4.13.1
4.13.11

4.13.1.2

4.13.1.3

Potrubi

Vnitfni pramér potrubi se voli s ohledem na druh plynu, dopravované mnozstvi, délku potrubi a
poc¢ateCni a koncovy provozni tlak.

Vnitfni prdmér potrubi ma byt navrzen tak, aby stfedni rychlost proudéni plynu neprekrogila:
a) 10 m.s™ pro tlak plynu do 5 kPa vcetné;
b) 20 m.s™! pro tlak plynu nad 5 kPa.

Zmény sméru potrubi jsou mozné bud pouzitim kompletaénich prvkl, nebo ohybem potrubi.

Nejmensi polomér ohybu trubniho vedeni r je dan vztahem u potrubi zhotoveného z trubek z mate-
rialu PE 100 a PE-Xa:

rz25xdy

Poznamka: Polomér ohybu trubek s ochrannym plastém se voli v souladu s navodem vyrobce.
Minimalni vnitfni prdmér navinu je 18 x d.

Vétveni potrubi a zmény prdiméru se provadéji pfislusSnymi kompletacnimi prvky.

Trvalé zaslepeni plastové €asti potrubi se provadi pomoci navafovaci nebo mechanické zaslepovaci
tvarovky pfislusné MOP.

Sklon potrubi

Potrubi se klade se sklonem podle terénu. Potrubi pfipojek se provadi pfednostné ve sklonu do potrubi
plynovodu.

Provedeni uchyceni, jejich umisténi na potrubi a zplsob jejich zakotveni stanovi projekt stavby") podle
mistnich podminek a vlastnosti materialu potrubi.

Pro uchyceni je mozno pouzit délené uchyceni zakotvené v betonovych blocich nebo pfi¢kach.
Uchyceni se umistuje na potrubi v mistech navarenych objimek tak, aby pusobici sily byly bo¢né
zachyceny témito objimkami. Vyplavovani zeminy Ize zabranit vhodnym zpusobem, ktery stanovi
projekt stavby"), napf. vytvorenim pficek (pfiklad je uveden v Priloze 7).

Objimky pro zachyceni pusobicich sil nesmi zaroven slouzit ke spojeni trubniho vedeni.
Spojovani potrubi svarovanim

Obecné

Svarovani potrubi a tvarovek se provadi v souladu s WPS.

Doba platnosti pisemného postupu svafovani (pWPS) je obvykle stanovena:

- pro d; 25 mm az d, 315 mm vcetné pro trubky s 0,2g/10 min < MFR < 1,4g/10 min s neomezenou
dobou platnosti — pokud nedojde ke zméné parametrl mimo rozsah schvalené WPS;

- prod; 2200 mm s e, =220 mm, s 0,15 g/10min < MFR < 0,2 g/10 min musi byt vypracovan postup
svarovani WPS vztahujici se ke konkrétni Sarzi a parametry svafovani stanoveny na zakladé
svarovacich parametrd ziskanych nejméneé ze tfi zkuSebnich vzorkl svar(, a to pro kazdou Sarzi
zvlast;

- pro ds, 2400 mm musi byt vypracovan postup svafovani WPS vztahujici se ke konkrétni stavbé.

Poznamka: WPS stanovenou na zakladé vyhovujicich vysledkd destruktivnich zkouSek vzorkovych
svarQ schvaluje svareCsky dozor provozovatele.

Ke svafovani plynovod( a pro pfivafovani vsazovanych kompletaénich prvkd Ize pouzit svafovani
metodami na tupo a elektrotvarovkami. Pro spojeni &ichacky s chrani¢kou lze pouzit metodu
svarovani polyfuzni nebo elektrotvarovkou. Se souhlasem provozovatele Ize dodate¢né osazené
chrani¢ky a ochranné trubky podélné svarovat extruderem.
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4.13.1.4 Za svaiitelné jsou obecné povazovany PE materialy splfiujici podminku svafitelnosti danou hodnotou
hmotnostniho indexu toku taveniny MFR pfi 190 °C/5 kg. Hodnoty hmotnostniho indexu toku taveniny
MFR stanovené podle CSN EN ISO 1133-1 musi byt v rozsahu 0,2 < MFR < 1,4 g/10 min.

Aplikaci tolerance - 20 % (viz CSN EN 1555-1) na dolni mez intervalu MFR uvedenou vy$e mlze
hodnota MFR uvedena v inspekénim certifikatu trub a naméfena na PE granulatu nabyvat hodnoty
MFR = 0,15 g/10 min. Pro trubky d, 2 200 mm s e, 2 20 mm a naméfenou hodnotou MFR <
0,2 g/10 min. je nutno pro svary, provedené metodou na tupo a elektrosvafovanim, vyzadovat
po dodavateli trub zkousky svafitelnosti provedené tfeti osobou, a to pro kazdou Sarzi trub.

Dodate¢né osazené chrani¢ky a ochranné trubky z podélné délenych PE trubek musi splfovat
podminku MFR uvedenou vySe a hodnotu SDR < 17,6. Nesmi byt pouzity trubky starsi 60 mésicu od
data vyroby.

PE trubky Cichacky a chraniCky s hodnotou SDR < 26 mohou byt s pfimési recyklovaného PE ve
smyslu CSN EN 1555.

4.13.1.5 Vyrobce trubek ze zesitovanych typll PE materialu musi urcit vhodné metody svarovani a zpusob
jejich aplikace. Svafitelnost zesitovanych typld PE materialu musi byt doloZzena vyrobcem trubek
a kompleta¢nich prvkd pro konkrétni typ materialu trubek a konkrétni typ elektrotvarovek.

4.13.1.6 Priprava a postup svarovani trubek s ochrannym plastém se provadi podle navodu vyrobce trubek.

4.13.1.7 Potrubi se svafuje, pokud to dovoluji montazni podminky, pfednostné vné ryhy. V technologicky
nutnych pfipadech a pfi vysazovani pfipojek Ize pfipustit svafovani v ryze. Rozméry ryhy v misté svaru
musi umozfiovat provedeni kvalitni montaze pfi respektovani podminek bezpe&nosti prace. Po celou
dobu provadéni montaznich praci a pfi jejich pferuSeni musi byt vhodnym opatienim zamezeno
vniknuti nezadoucich pfedmétl, necistot a vody do potrubi.

4.13.1.8 P¥i aplikaci jednotlivych metod svafovani je nutné respektovat technologické podminky montaze
vyrobcl svafovacich zafizeni a vyrobcu svarovanych prvka.

4.13.1.9 Svarované trubky a objimkové tvarovky musi byt v pribéhu svafovani a chladnuti vzdy souosé.

4.13.1.10Svafované dily, svafovaci a Fidici jednotky musi byt pfed zahajenim svafovani vytemperovany na
teplotu okoli. PFfi provadéni montaznich praci je nutno brat v Gvahu napéti zpusobené teplotni
roztaznosti potrubi pfi zméné teploty v dobé montaze a pfi provozu.

4.13.1.11P¥i provadéni montaznich svarl na plynovodech, plynovodnich pfipojkach svareckami vybavenymi
zaznamovou/protokolovaci jednotkou je doporuéeno mit tuto jednotku zapnutou a spravné provedeni
svaru dokladovat zaznamem/protokolem.

4.13.2 Svarovani na tupo
4.13.2.1 Pozadavky na svafovaci zafizeni jsou uvedeny v TPG 921 21.

4.13.2.2 Technologii svafovani na tupo lze pouZzit pro svafovani pfimych (tyCovych) trubek, nebo pfivafovani
kompletac¢nich prvkd na né, od dimenze d, 63 mm véetné.

4.13.2.3 Technologii svafovani na tupo Ize na potrubi aplikovat pfi splnéni téchto zakladnich podminek:
a) svarovaci zafizeni ur€ené pro svafovani je vybaveno dokladem o ovéfeni funkénosti podle

TPG 921 21, v€etné znamky s vyzna&enim konce doby platnosti ovéfeni vylepené na zafizeni;
b) material spojovanych trubek a ¢el kompletaénich prvka splfiuje podminku svafitelnosti (MFR);
c) cela trubek a pfipojovaci ¢ela kompletacnich prvkd maiji stejné d, a ey, (e, se nesmi lisit o vice
nez 10 % vé&etné rozdilu SDR17 a SDR 17,6);
d) realizovany svar je vzdy kolmy na podélnou osu potrubi, vyjma ustanoveni ¢lanku 4.13.2.5;
e) teplota spojovanych dild a montazniho prostoru je vy$Si nez 5 °C a nepresahne 40 °C;
f) svar na tupo nebude realizovan jako posledni (propojovaci) svar potrubi.

4.13.2.4 Bezprostfedni pfipravu a samotné provedeni svaru na tupo provadi svare¢ s pfisluSnou kvalifikaci.

4.13.2.5 Segmentové tvarovky, tvofené ze segmentl PE trubek svafenych na tupo, Ize vyrabét pouze dilensky
na specialnich svafovacich zafizenich, vySkolenou obsluhou podle pracovniho postupu, schvaleného
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4.13.2.6

4.13.3

4.13.3.1

4.13.3.2

4.13.3.3

4.13.3.4

4.13.3.5

pracovnikem s kvalifikaci podle 3.6 pro konkrétni vyrobek. Maximalni zména uhlu jednotlivych svart,
tvoficich pfislusny segment, nesmi prekrocit uhel a 30°, viz Obrazek 1.

K pouziti segmentové tvarovky je mozné pfistoupit:

- za podminky, Ze vyroba a pouziti segmentové tvarovky jsou projednany a odsouhlaseny
budoucim provozovatelem;

- za predpokladu, Ze dokladovani kvality segmentové tvarovky je pfedmétem smlouvy mezi
budoucim provozovatelem a dodavatelem stavby (minimalnim poZadavkem doloZeni kvality je
dodani inspekéniho certifikatu pouzitych PE trubek a protokoll o jednotlivych svarech);

- za podminky dolozeni hodnoty MOP plynovodu.

|
|
|
|

Obrazek 1 — Segmentova tvarovka

Pro svary provedené metodou na tupo je ¢as provedeni svaru okamzik po dokon&eni doby chladnuti,
ktery udava vyrobce svafovaciho zafizeni, kdy je mozné sniZit svafovaci tlak na nulu a vyjmout PE
trubku z Celisti svafovaciho stroje. Pfi svafovani trubek plynovodu v ramci liniové stavby muaze
vyjmuti potrubi z €elisti svafovaciho stroje pomoci zdvihaciho zafizeni zpUsobit namahani pravé
dokongeného svaru. V takovém pfipadé je nutné prodlouzit €as pro zahajeni manipulace s potrubim
podle 4.13.7.1.

Svarovani elektrotvarovkami (elektrosvarovani)

Svarovani elektrotvarovkami je jedinou moznou technologii pro svafovani potrubi z navijenych trubek
(bez omezeni dimenze).

PFimé (tyCové) trubky a kompleta&ni prvky Ize svafovat elekrotvarovkami.

Sedlové elektrotvarovky umoZiuji vysazeni pfipojek, odboc&ek, instalaci zafizeni pro balonovani
a nékteré opravy potrubi.

Elektrotvarovkami Ize spojovat trubky a kompletacni prvky se stejnymi d, a odliSnou tloustkou stény.

Technologii svafovani elektrotvarovkami Ize na potrubi aplikovat pfi splnéni téchto zakladnich
podminek:

a) svarovaci zafizeni ur¢ené pro svarovani elektrotvarovkami je vybaveno dokladem o ovéfeni
funkCnosti, provedené vyrobcem nebo jeho zastupujici organizaci, vCetné znamky s
vyznacenim konce doby platnosti ovéfeni vylepené na zafizeni;

b) pfi vystavbé plynovod( se svarovani elektrotvarovkami pouziva za teplot vysSich nez 5 °C
pfedevsim z divodu zakazané manipulace s navijenymi trubkami a jejich pokladky za teplot
nizSich;

c) pfi vystavbé plynovodl z pfimych (tyCovych) trubek je svafovani elektrotvarovkami mozné i
za teplot -5 °C az +5 °C pfi spInéni pozadavkl na odstranéni zoxidované vrstvy koncl trubek
a tvarovek rotacnim loupacim pfistrojem, jehoZ Eepel nesmi vykazovat zndmky opotfebeni;

18 Platnost od




TPG 702 01 - revize — kone¢ny navrh

d) pfi opravach je svarovani elektrotvarovkami aplikovatelné i za teplot pod bodem mrazu,
pfi respektovani pokynu vyrobce svarovaciho zafizeni a elektrotvarovek (zpravidla do teploty
-10 °C);

e) ovalitu, pfedevSim navijenych trubek, je nutné zakruhovacimi pfipravky snizit na hodnotu
pozadovanou vyrobcem elektrotvarovek pro dany typ vyrobku;

f) svafovani elektrotvarovkami Ize zahdjit pouze za podminky, Ze je pfi instalaci elektrotvarovky
na potrubi zabezpecena souosost svafovanych prvkld (u objimek), odstranéna dodate¢na
pfidavna namahani a zajisténa neménna poloha svarfovanych prvkd po celou dobu svafovani
a chladnuti svaru.

4.13.3.6 Bezprostfedni pfipravu svaru a samotné svafovani elektrotvarovkami provadi svafe€ s pfislusnou
kvalifikaci.

4.13.3.7 Pro svary provedené elektrotvarovkou je €as provedeni svaru okamzik po dokon&eni svafovani.
Po ukon&eni doby chladnuti, kterou udava vyrobce elektrotvarovky, je mozné ze svafované Casti
potrubi demontovat pfipravky, které tam byly instalovany za U¢elem fixace elektrotvarovky v priibéhu
svafovaciho procesu podle navodu vyrobce elektrotvarovek.

4.13.4 Pripravné prace pred zapocetim svarovani v terénu

4.13.4.1 Priprava pracovisté pro svarovani musi splfiovat nasledujici podminky:

a) pracovisté musi byt chranéno pred pfimym slunecnim svitem situovanim ve stinu nebo
zabezpe€enim umeélého zastinéni;

b) pfi nepfiznivych povétrnostnich podminkach (vitr, dést, nizka teplota) Ize svafovat pouze v
krytém prostoru (stan, pfistfesSek), jehoz provedeni a vybaveni je schopno eliminovat tyto
nepfiznivé vlivy;

c) konce trubek vné chranéného prostoru musi byt chranény proti vnikani nedistot a vihkosti;

d) pracovisté pro svafovani musi byt vybaveno pfislusnymi zafizenimi, pfipravky a pomuckami;

e) terén svarfovaciho prostoru musi umozrnovat bezpecné a stabilni umisténi svafovaciho
zafizeni.

4.13.4.2 Pf¥iprava trubek a kompletacnich prvkd musi splfiovat nasledujici podminky:

a) konce trubek a kompletacnich prvka uréenych pro svafovani musi byt chranény proti
sluneé&nimu svitu alespori 1 hodinu pfed zapo&etim svafovani tak, aby jejich povrch nevykazo-
val po svém obvodu a mezi sebou teplotni rozdil vétsi nez 10 °C;

b) trubky (pfedevSim navijené) a kompletaéni prvky, které byly umistény v prostiedi s niZsi
teplotou nez 0 °C, musi byt pfed manipulaci a zapo&etim svafovani temperovany na vysSi
teplotu nez 5 °C a ve svafovacim prostoru se nesmi rosit;

c) Vv ramci pfipravnych praci pfed zapoletim svafovani v terénu svare¢ provede u trubek
a kompletaénich prvka kontrolu:

— popisu a rozméru, porovnani identity s inspekénim certifikatem (technickou dokumentaci),
ovéfeni materialu a svafitelnosti;

— povrchu (Cistota, kvalita povrchu);

— homogenity stény v ¢elnim prafezu;

— vnitfniho povrchu a Cistoty vnitiku;

— prachodnosti.

4.13.5 Kontrola a zkouseni svaru

Ke zjisténi kvality konkrétnich svaru jsou k dispozici metody:
a) vizualni kontrola (viz 4.13.5.1);
b) tlakova zkouska (viz kapitola 8).

4.13.5.1 Vizualni kontrola svar(

Vizualni kontrole se podrobuji vSechny provedené svary. ’
Vizualni kontrola svarovych spoju se provadi ve dvou stupnich v souladu s CSN EN 12007-2 a podle
TPG 921 02. V prvnim stupni podle CSN EN 12007-2 je kazdy svare¢ povinen:

a) Na svarech na tupo kontrolovat zejména:
— souosost svafovanych dilU;
— pFesazeni svarovanych dild;
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— velikost, tvar, homogenitu a rovnomérnost svarového vyronku po celém obvodu.
b) Na svarech zhotovenych svafovanim elektrotvarovkami kontrolovat zejména:
odstranéni zoxidované vrstvy;
— dodrzeni svafovaciho €asu a doby chladnuti;
— vypInéni kontrolnich otvorl taveninou (vysunuti kontrolniho ¢epu);
— kompaktnost svarenych dilli bez vyte€eni taveniny mimo svarovaci plochu s vinutim;
souosost objimkovych elektrotvarovek s potrubim.

V druhém stupni vizualni kontrolu svaru provadi osoba s kvalifikaci, ktera je uvedena v TPG 921 02.
Vysledek kontroly musi byt zaznamenan. Zaznam se provadi do protokolu nebo do
svareCského/klade€ského deniku.

Nekvalitni svary — opatfeni

V pfipadé zjisténi opakovanych nedostatk(i v kvalité svard musi byt svafovani bezprostfedné
zastaveno do doby identifikace a odstranéni pfi¢iny Spatné kvality svar(.

Budouci provozovatel ma narok na kontrolu jiz dfive provedenych svard, jejichZ kvalita mohla byt na
zakladé provedené analyzy zjisténych nedostatk(i také ovlivnéna, a to i za cenu obnazeni svar( jiz
ulozeného a zasypaného potrubi. Provede se kontrola, jejiz rozsah a zpusob financovani bude smluv-
né dohodnut mezi provozovatelem a dodavatelem.

Netésné svary a svary, které nespliuji parametry pozadované kvality, musi byt vyfiznuty a nahrazeny
novymi.

Mechanické namahani svaru

Zadny nové provedeny svar na tupo nesmi byt mechanicky namahan, a tedy ani tlakové zkougen po
dobu nejméné 1 hodiny pfi tloustce stény potrubi do 25 mm a po dobu nejméné 2 hodin pfi tloustce
stény potrubi nad 25 mm od dokonceni doby chladnuti podle 4.13.2.6.

Zadny nové provedeny svar zhotoveny svafovanim elektrotvarovkami nesmi byt mechanicky
namahan, a tedy ani tlakové zkousen minimainé po dobu, kterou stanovuje vyrobce elektrotvarovky.
Cas pro zapoceti navrtavky sedlovych elektrotvarovek stanovuje vyrobce elektrotvarovky.

Znaceni svaru

Svar se oznacuje popisovatem PE pfimo na potrubi vedle provedeného svaru. Znaceni svard musi
obsahovat alespori:
- datum a €as provedeni svaru;

- poradové Cislo svaru;
- identifikaéni znak svarece.

Na bifilarni elektrotvarovce musi byt kazdy svar oznalen samostatné. Konkrétni rozsah a postup
znaceni svaru upresfiuje budouci provozovatel podle zplsobu poZzadované evidence.

Evidence svaru
Obsah a zpUsob evidence zavisi na dohodé mezi dodavatelem stavby a budoucim provozovatelem.

Evidence musi umoznovat dohledani a zjisténi minimalné nasledujicich udaji:

- typ a vyrobni Cislo svafovaciho zafizeni, v€etné kopie protokolu jeho posledni kontroly;

- identifikaci svareCe (jméno, Cislo osvédc€eni, datum a rozsah zkousky);

- Cisla jednotlivych svar(, d, a material svafovanych potrubi a jejich SDR vcetné Sarze vyrobku a
data vyroby;

- den provedeni svaru, venkovni teplotu.

Poznamka: Uvedené udaje o svaru mohou byt soucasti protokolu o svaru ze zaznamu paméti
svarovaciho zafizeni.

U svaru elektrotvarovkou musi evidence svaru dale umoznit dohledani vyrobce a typu pouzitych
elektrotvarovek.
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Poznamka: Uvedené udaje o svaru mohou byt obsaZeny v protokolu o svaru zaznamenanym
svafovaci jednotkou.

Spojovani potrubi mechanickymi tvarovkami
Spojovani potrubi se provadi v souladu s CSN EN 12007-2.

Mechanicky spoj se pouziva pro pfechod potrubi z riiznych materiald (napf. PE — kov, PE — jiny plast).
Pro prechod Ize pouzit pfechodovych spoji montovanych dilensky nebo pfechodovych spoju
sesazovanych pfimo na stavbé (svérné spoje, lisované spoje). Mechanickych spoju na potrubi Ize
pouzit pro spojovani trubek ze starsich PE materiald, které nespliiuji pozadavky CSN EN 1555-1.

Pro spojovani trubek, vétveni systému a vsazovani dalSich kompleta¢nich prvkl Ize pouzit mecha-
nickych spoji kovovych, celoplastovych nebo kombinovanych.

Pro vysazeni pfipojky nebo tvarovky zafizeni pro balonovani Ize pouzit mechanickou tvarovku
sedlovou.

U mechanickych kompletacnich prvkd musi byt dodrzena jejich odolnost proti namahani podle CSN
EN 1555-3 a CSN P CEN/TS 1555-7. VesSkeré mechanické spoje obsahujici kovové prvky musi byt
odolné proti korozi nebo musi byt proti korozi chranény.

Pfed zapocCetim montaze musi byt k dispozici pisemné pracovni postupy zhotovovani spoji podle
navodu vyrobce, odsouhlasené budoucim provozovatelem plynovodu.

Mechanicky spoj, vyuzivajici svérného spojeni, musi byt vybaven pouzdrem, které se pfi montazi vkla-
da do potrubi a zabezpeluje jeho kruhovitost a tuhost. Vsazované pouzdro musi byt vyrobeno
v prislusné dimenzi a SDR spojovaného potrubi a musi byt dodano soucasné s tvarovkou.

Mechanicky spoj, sesazovany pfimo pfi montazi trubek na stavbé, musi byt v dobé provadéni zkousky
tésnosti systému obnazen tak, aby bylo mozné na ném provést zkousku tésnosti pénotvornym
prostfedkem, poptipadé detektorem plynu pfi provadéni zkousky tésnosti provoznim médiem.

PFiprava a postup spojovani trubek s ochrannym plastém se provadi podle navodu vyrobce trubek.
Pripojky
Napojeni pfipojky na plynovod se pfednostné provadi pomoci elektrotvarovky.

Napojeni pfipojky se provadi v roviné kolmé k ose plynovodu, neni-li s budoucim provozovatelem
dohodnuto jinak.

PE potrubi pfipojky, vCetné prfechodového spoje, musi byt, mimo pfipadi uvedenych v 4.15.4
a 4.15.5, ukon¢eno pied obvodovou zdi pfipojované budovy (pfiklady jsou uvedeny v Pfiloze 8).

Pokud je pouzit pfechodovy spoj, Ize PE potrubi pfipojky ukonéit v ochranném pouzdru:
a) v obvodové zdi pfipojované budovy (pfiklad je uveden v Pfiloze 9);
b) v podlaze nepodsklepené mistnosti budovy (pfiklad je uveden v Pfiloze 9).

Instalace prechodového spoje musi byt provedena tak, aby byla zabezpecena tésnost mezi spojem
a stavebni konstrukci proti vniknuti plynu do budovy a aby ochranné pouzdro pfesahovalo vnitini
i vnéjsi stranu obvodové zdi budovy nebo podlahu mistnosti nejméné o 10 mm. Pfechodovy spoj musi
byt zajistén proti vytazeni z ochranného pouzdra.

PE potrubi pfipojky je mozno ukongit pfechodovym spojem v nadzemni skfini hlavniho nebo
domovniho uzavéru (dale jen skfif uzavéru) pfipojované budovy. SkFifi uzavéru maze byt zapusténa
v obvodové zdi z nehoflavych hmot nebo k ni pfistavéna, pfipadné umisténa pfed pfipojovanou
budovou (pfiklady jsou uvedeny v Pfiloze 10).

Svisla &ast potrubi pfipojky az ke kovové Easti pfechodky se uklada v ochranné trubce, pokud neni
pfipojka zhotovena z trubky s ochrannym plastém. Pfed mechanickym a tepelnym poskozenim je
chranéna konstrukci z nehoflavych nebo nesnadno hoflavych stavebnich materiald®.

9)

TPG 934 01
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4.17.2

Potrubi pfipojky a ochranna trubka musi byt zajistény proti vytaZzeni ze skfing, pfechodovy spoj
ukoncujici PE €ast pfipojky navic i proti pootoceni.

SkFifika uzavéru musi byt vyrobena v souladu s TPG 934 01.

Cast pripojky o délce nejméné 1 m (méfeno horizontalné) musi byt vedena kolmo na vnéj$i stranu
objektu, ve kterém je ukon&ena.

PE potrubi pfipojky Ize také ukoncit ve skfini regulacni soupravy v zemnim provedeni.
Chranicky a ochranné trubky

Chranicky a ochranné trubky se pouzivaji jen v nezbytnych pfipadech k jedné nebo nékolika z nize
uvedenych funkci:
a) chranicky se pouzivaji k ochrané prostoru pfed unikem plynu pfi prichodu potrubi dutymi
prostory s pfesahem nejméné 1 m okrajl téchto prostor, pfipadné sou¢asné mohou slouzit
k ochrané plynovodniho potrubi pfed vnéjSimi silovymi ucinky;
b) ochranné trubky se pouzivaji k ochrané plynovodniho potrubi pfed vnéjSimi silovymi Gcinky:
ba) v mistech pfedpokladaného nadmérného plsobeni vnéjsich sil na potrubi;
bb) pfi kryti menSim nez 0,4 m;
bc) vSude tam, kde Ize predpokladat zatizeni, které by mohlo zpUlsobit preneseni
nepfipustnych radialnich nebo axialnich sil na plynovod;
bd) pfi bezvykopovych technologiich, kdy funkci ochranné trubky plni stavajici potrubi, do
kterého je zatahovano nové plynovodni potrubi;
be) pfi kfizeni s ostatnimi podzemnimi vedenimi v pfipadech stanovenych v CSN 73 6005;
ochranna trubka musi pfesahovat nejméné 1 m okraje kfizenych vedeni;
bf) pfi zabezpeceni dopravniho provozu a k zajisténi vystavby nebo vymény potrubi pfi
kfizeni silni¢nich komunikaci, drah a vodnich toku.

Chrani¢ka a ochranna trubka musi splfiovat tyto pozadavky:
a) vnitfni povrch a konce nesmi mit nerovnosti a ostré vycnélky, které by mohly pfi vtahovani
zpusobit poskozeni povrchu vtahovaného potrubi;
b) v pfipadech uvedenych v 4.16.1 ba), bc) a bf) musi byt tloustka stény volena s ohledem na
velikost predpokladaného silového plsobeni. Tloustku stény uréuje projekt stavby').

Chrani¢ka musi byt z jednoho kusu nebo mit vdechny spoje podle 4.13.1.3

PFi kfizeni komunikaci, drahy a vodnich tokd musi ochranna trubka pfesahovat nejméné 1 m vnégjsi
bFehovou &aru pFikopu, nebo nejméné 2 m patu naspu. Déle se respektuje CSN 75 2130 a piislusné
predpisy® 7). V pFipadé, Ze neni tfeba ochrany plynovodu pired vnéjSimi silovymi G¢inky, mize byt
plynovod zhotoven z trubek s ochrannym plastém bez pouziti ochrannych trubek.

Vnitfni prdmér chrani¢ky nebo ochranné trubky se voli podle vnéj$iho priméru a délky chranéného
potrubi.

Celo ochranné trubky musi byt zaji$t&no proti vniknuti negistot. Cela chrani¢ky musi byt plynotésna.
Doporuéuje se utésiiovat je pfednostné manzetami.

Potrubi uloZzené v chrani¢ce nebo ochranné trubce:
a) musi zabezpecit volny posun potrubi pfi dilataci potrubi;
b) nesmi byt nadmérné namahano od distanénich prvka ulozeni;
¢c) ma byt na obou koncich vystfedéno.

Pfi podchodu ochranné trubky pod komunikacemi (drahami, pozemnimi komunikacemi, vodnimi
toky apod.) je nutno zohlednit i pfipadné pozadavky a zvlastni predpisy vlastnikd nebo provozovatell
téchto komunikaci. U kfizeni pod drahami a pozemnimi komunikacemi se pfi navrhovani pfesahu
ochranné trubky vyuziva CSN 75 5630, pfi kfizeni pod vodnimi toky CSN 75 2130.

Cichaéky
Pouzivaji se gichacky podle TPG 700 21. Cichagky ukon&ené pod zemi jsou v teleskopickém prove-
deni, pokud neni s budoucim provozovatelem dohodnuto jinak. Jsou chranény poklopem usazenym

na podkladni desce, ktery musi splfiovat pozadavky uvedené v 4.19.

Cichagky se osazuji véude tam, kde je na potrubi umisténa chrani¢ka podle 4.16.1, a to:
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4.18.2.4

4.18.2.5

4.18.2.6

a) na vySe polozeném konci chranicky; je-li délka chrani¢ky vétsi nez 20 m, osadi se Cichacky
na obou koncich;
b) na obou koncich chrani¢ky del$i nez 10 m, vedené pod sledovanymi vodnimi cestami®.

Cichacky se osazuji na chrani¢ky ve vzdalenosti minimainé 0,4 m od jejiho &ela. Minimalni pramér
otvoru v chrani€ce pro osazeni Cichacky je 12 mm.

Cichatka musi byt k chraniéce pfipojena pevné a t&sné a musi byt trvale priichozi. PFipojeni bude
provedeno polyfuznim svarem nebo elektrotvarovkou.

Ochrana proti korozi, signaliza¢ni vodi¢, ozna¢ovani plynovodi a pfipojek

Kovove Casti potrubi a prislusenstvi se opatfuji ochranou proti korozi v souladu s CSN EN 12007-1,
CSN 03 8350, CSN 03 8370 a TPG 920 21.

Signalizacni vodic

Pokud neni s budoucim provozovatelem dohodnuto jinak, uklada se soub&zné s potrubim médény
izolovany signaliza¢ni vodi¢ s nejmens$im prufezem 2,5 mm?2 v provedeni CYY. Signaliza¢ni vodi¢ je
trvale pfipevnén na horni ¢ast potrubi (viz Pfiloha 11), kromé& mist, kde plynovod prochazi v tésné
blizkosti kolem kofenovych systému stromd nebo kde dochazi ke kfizeni plynovodu se silovymi Gi
trakénimi vodi¢i ve vzdalenostech do 200 mm bez ochrannych opatfeni (nebezpeci vniknuti vyboje
atmosférické elektfiny nebo prepéti pfi havarii kabeld do signalizacniho vodice). V takovych mistech
je signalizaéni vodi¢ ulozen do plastové ochranné trubky pfiméfeného rozméru, zluté barvy a veden v
tésném soubéhu (50-100 mm).

Projekt stavby!) stanovi prifez, izolaci, umisténi vyvodd a zplsob spojovani signaliza¢niho vodice
s ohledem na mistni podminky. Barva signalizaniho vodi¢e nesmi byt zaménitelna se zluto-zelenym
zemnicim vodi¢em.

V lokalitach s aktivni protikorozni ochranou nebo v lokalitach zatizenych vyskytem bludnych proudt
uréi provozovatel, zda je nutno v projektu stavby" navrhnout opatieni zamezujici nadmérnému
proudovému zatizeni signalizacniho vodice.

Nejvétsi vzdalenost vyvodu signalizacniho vodice je 800 m.

Signaliza¢ni vodi€ se vede zpravidla mimo chranicku.

Funkce signalizaCniho vodi¢e musi byt pfed pfedanim stavby ovéfena. O vysledku kontroly musi byt

sepsan zapis, ktery je soucasti pfedavané stavebné-technické dokumentace. Ovéreni funkénosti
signaliza¢niho vodi¢e mlze byt provedeno napf. zméfenim odporu vodice.

4.18.3 Elektronické znackovaci prvky — markery

4.18.3.1 PFi vystavbé, opravach a rekonstrukcich plynovodl se podle potfeb a se schvalenim provozovatele

mohou umistovat k plynovod{im, armaturam a pfisluSenstvi elektronické znackovaci prvky — markery.

4.18.3.2 Elektronické prvky se pouzivaji jako pasivni nebo zapisovatelné s minimalnim &tecim dosahem 1,8 m.

4.18.3.3 Markery Ize vyuzit k identifikaci:

a) armatur trasového uzavéru a odvzdusSnéni v nezpevnénych plochach (napf. napojeni
plynovodu z pateini sité, ukon€eni plynovodd na zakladni technické vybavenosti);

b) lomu trasy v uCelovych komunikacich, cyklostezkach a nezpevnénych cestach (slouzi jako
nahrada za umisténi oddalenych orientacnich sloupku s tabulkou);

c) dulezitych uzavéri v zemi specifikovanych provozovatelem;

d) napojeni a lomy trasy pfipojek, které nejsou napojeny kolmo na plynovod;

e) vyznaceni Elenité trasy v terénu;

f) mista oprav a propojeni plynovod a pfipojek;

g) mista stlaeni trubek;

h) mista navafenych hrdel;

i) mista koncl chrani¢ek nebo ochrannych trubek.

4.18.3.4 V pfipadé pozadavku a schvaleni provozovatelem je mozno markery nahradit funkci signaliza¢niho

vodiCe podle 4.18.2.
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4.20

4.20.1

4.20.2

4.20.3

5.1

5.1.1

5.2

Vystrazna folie

Ve vzdalenosti 0,3 az 0,4 m nad vrchem potrubi je uloZena perforovana vystrazna folie zluté barvy
podle CSN 73 6006 a CSN EN 12613 (viz Pfiloha 11).

Sitka vystrazné folie je takova, aby pfesahovala $itku uloZzeného potrubi nejméné o 50 mm na obou
stranach (viz Pfiloha 11). Pro plynovody dimenzi nad d, 400 mm je nutno pouzit Sifi vystrazné folie
odpovidajici priméru potrubi (je mozno polozit vice vystraznych félii vedle sebe s pfekryvem).

V mistech se snizenym nejmensim dovolenym krytim podle 4.9.1.1 muUze byt vzdalenost vystrazné
félie od vrchu potrubi nebo Urovné terénu snizena se souhlasem budouciho provozovatele, pficemz
vystrazna félie sou€asné musi byt nejméné 0,2 m pod urovni terénu. Pokud je v mistech se snizenym
dovolenym krytim podle 4.9.1.1 pouzito ochranné potrubi, vystrazna félie se nepouziva.

Vystraznou félii neni nutno pouzit v mistech, kde je vystavba provadéna bezvykopovou metodou.

Vystraznou félii Ize nahradit Zlutymi plastovymi deskami opatfenymi vhodnou perforaci tak, aby byl
umoznén prlisak destové vody a v pfipadé poruchy plynovodu volny prostup plynu na povrch terénu.

Funkce signalizaéniho vodi¢e a vystrazné félie mohou byt, po dohodé s budoucim provozovatelem,
slou¢eny pouzitim vystrazné félie se zabudovanym signalizaénim vodi¢em.

Oznacovani plynovodU a pfipojek orienta¢nimi tabulkami a sloupky se provadi podle TPG 700 24.
Poklopy a podkladni desky

K ochrané koncu ovladacich prvk( uzaviracich armatur, odvodfiovacich ventild, popf. zatek ¢erpacich
trubek odvodriovacu, odvzdusiiovacich (odplyiovacich) a vstfikovacich trubek, uzaviracich zatek,
Cichalek se pouzivaji poklopy podle CSN EN 124, nebo se po dohodé s provozovatelem pouZije jiné
srovnatelné feSeni. Poklopy musi byt oznageny tak, aby bylo patrno, Ze se jedna o plyn.

Doprava, skladovani a rozvoz materialu

PFi jakékoliv manipulaci s trubkami a kompletaénimi prvky, v&etné skladovani, se musi dbat, aby
nedoslo k jejich poSkozeni. Skladovani a manipulace s trubkami a kompletacnimi prvky se provadi
podle CSN EN 12007-2, CSN 64 0090 a podminek stanovenych vyrobcem.

Trubky musi byt skladovany podle d, a e,. Konce trubek se musi zajistit proti vnikani vody a necistot.
Dobu a podminky skladovani trubek obsahuje dokumentace vyrobce trubek.

PF¥i dopravé trubek nesmi byt sniZena jejich jakost dosaZené pfi vyrobé. Navijené trubky se pfednostné
prepravuji v leZzatém stavu. V pfipadé, Ze se pfevazeji nastojato, nesmi svitek zatéZovat konce potrubi.
ZEMNI PRACE

Obecné

Pro zemni prace pfi stavbé plynovodu plati nafizeni viady ¢. 591/2006 Sb., CSN 73 6133 a vybrana
ustanoveni CSN EN 1610. Pied zahajenim praci v ochranném pasmu energetickych zafizeni ve
smyslu pozadavkl zakona ¢&. 458/2000 Sb. je nutno si vyzadat pisemny souhlas provozovatele
pfisluSného zafizeni.

Zasady pro kryti potrubi jsou uvedeny v 4.9.
Pripravné prace
V projektové dokumentaci’) musi byt vyznaceny v§echny pfijezdové cesty mezi veiejnou komunikacni

siti a pracovnim pruhem pro dopravu potrubi a jiného materialu, doasné prechody pfes stavajici
produktovody a vedeni technického vybaveni dfive vystavéna a vedena v soubéhu.
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5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

5.3.4

5.4

5.4.1

5.4.2

5.4.3

5.5

5.56.1

5.5.2

5.5.3

554

555

5.5.6

5.5.7

5.5.8

Priprava a uprava pracovniho pruhu

Sitku pracovniho pruhu uréuje projekt stavby? s pfihlédnutim k poZadavku co nejmensiho znehod-
noceni zemédeélského a lesniho puadniho fondu'®, k mistnim podminkam, pozadavkim bezpecénosti
prace, technologii vystavby a k dimenzi budovaného potrubi.

Pfed zahajenim vykopu v blizkosti podzemnich vedeni technického vybaveni musi byt provedeno
jejich vyty€eni a ruéni obnazZeni podzemniho zafizeni za podminek stanovenych spravcem nebo
provozovatelem uvedeného zafizeni.

V pfipadé, ze v pracovnim pruhu plynovodu se nachazi jina podzemni zafizeni, musi jejich provo-
zovatel stanovit podminky, za kterych se mlze vystavba provadét. Tyto podminky musi byt respekto-
vany jak v projektové dokumentaci1), tak rovnéz v pfipadné zpracovanych pracovnich postupech
zhotovitele.

Je-li treba pro terénni Upravy nebo hloubeni vykopu pouzit vybusnin'®, stanovi lokality projektant po
dohodé se zhotovitelem stavebnich praci, ktery tyto prace zajistuje.

Hloubeni a uprava dna vykopu

Hloubku a Sitku vykopu, zajisténi stén proti sesuti (pokud se musi pracovnici pohybovat ve vykopu),
rovnéz i pfipadné svahovani vykopu uréuje projektant podle vybranych ustanoveni CSN EN 1610
v zavislosti na vedeni trasy a pouzité technologii vystavby (hloubkou vykopu pro potrubi se rozumi
kolma vzdalenost mezi dnem vykopu a povrchem terénu).

Dno vykopu musi byt pevné a vyrovnano tak, aby po polozZeni potrubi nedochazelo k jeho bodovému
podpirani.

V mistech s nedostate¢nou nebo rozdilnou Unosnosti zeminy musi projekt stavby') na zakladé geolo-
gického posouzeni navrhnout vhodna opatfeni, zajistujici bezpeéné ulozeni plynovodu.

Podsyp, obsyp a zasyp vykopu

Pfed zasypem potrubi se provedou potfebna zamérfeni trasy a svard plynovodu. Vysledky méfeni se
zaznamenavaji do montazniho deniku.

Po celé délce potrubi je, v pfipadé potfeby, proveden podsyp a obsyp. Nejmensi vySka podsypu na
dné vykopu je po zhutnéni 0,1 m. Nejmensi vySka obsypu po zhutnéni musi byt takova, aby sahal
nejméné 0,2 m nad povrch potrubi. Nejmensi Sitka vrstvy obsypu od vnéjSiho povrchu potrubi je 0,1 m
(viz Pfiloha 11).

Pro podsyp a obsyp potrubi Ize pouzit, neni-li jeho dodavatelem prokazano jinak®, jen tézeny pisek
nebo jiny jemny material, ktery nema negativni vliv na zivotni prostfedi, bez ostrohrannych zrn s veli-
kosti nejvySe 16 mm. Vykopek nebo jiny material Ize pouzit jen po dohodé s budoucim provozovatelem
na zakladé doporuceni vyrobce trubniho materialu.

Hutnéni se provadi postupné po vrstvach a rovhomérné v celém profilu vykopu bez pouZiti té&zké
techniky do hodnot Unosnosti zeminy stanovenych projektem stavby'. Technologie hutnéni musi
vyloucit pohyb a poSkozeni uloZzeného potrubi b&éhem zhutfovani.

Projekt stavby™ uréi Useky, v nichZ na zakladé ttidy rozpojitelnosti R1 az R4 podle CSN 73 6133 bude
proveden podsyp a obsyp do vzdalenosti nejméné 0,2 m na kazdou stranu od vnéjSiho povrchu
potrubi.

Obsyp se provadi bezprostfedné po ulozeni plynovodu do vykopu.

Podsyp nesmi byt aplikovan na dno vykopu se zamrzlymi kaluzemi.

Obsyp a zasyp rozebiratelnych spoju se provadi az po tlakové zkousce.

10)
11)

Zéakon ¢. 334/1992 Sb., zakon ¢&. 289/1995 Sb.
Zéakon ¢. 61/1988 Sb., vyhlaska ¢. 72/1988 Sb., vyhladska &. 99/1995 Sb., vyhlaska &. 293/2003 Sb.
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Uzaviraci armatury vCetné zemni soupravy se v zastavénych a k zastavéni urCenych mistech
zasypavaji piskem nebo jemnozrnnym materialem s velikosti zrn do 16 mm az do vySe podkladnich

PFi kfizeni pfekopem musi byt krajnice pozemnich komunikaci uvedeny do plvodniho stavu, aby
nedochazelo k jejich sesuti. Rekonstrukce krajnic se provede podle projektu stavby’.

Pfed zahajenim montaznich praci se provede kontrola trubek a kompletacnich prvku, zejména jejich
znaceni, rozmérl, povrchu a prichodnosti, podle zvlastnich predpisti’? a zabrani se proniknuti
nezadoucich pfedmétu, necistot nebo vody do jednotlivych potrubnich Gseku. Hloubka vrypu na trubce
nesmi pfesahnout 10 % jmenovité tloustky stény. Trubky s ochrannym plastém nesmi mit poskozeni

ZpUsob provadéni montaze musi zajistit minimalizaci vzniku pfidavného napéti v potrubi.

Montazni a kladeCské prace nesmi byt provadény ve vykopech zaplavenych vodou, zasypanych
snéhem nebo se zamrzlou zeminou.

V pracovnich prostorech, v nichz mize dochazet k Uniku plynu, musi byt zabranéno hromadéni
elektrostatického naboje. Toto mlze byt feSeno napf. obalenim koncu PE trubek, vystavenych
moznosti vzniku statického naboje, mokrymi textiliemi z pfirodnich materialt tak, aby se textilie

Trubky z PE 80 a PE 100 se déli pfednostné feznymi kole€¢ky nebo délicim nozem (gilotinou),
u dimenzi potrubi d,> 160 mm rovnéz pilou. Trubky potrubi vyrobené pfed rokem 1990 a trubky,
u kterych neni zjist€na minimalni MRS 8 MPa, je zakdzano délit gilotinou. Pouziti pil s pfimazavanim

Trubni vedeni se poklada tak, aby nedoslo pfi jeho kladeni k poSkozeni, napf. ndrazem na pirekazku,
sténu nebo dno vykopu. Pouziji se vhodné podlozky, valeCky apod. Béhem pfemistovani, spousténi
nebo jiné manipulace s trubnim vedenim nesmi dojit k lamani, torznimu namahani a ohybim o polo-

Odvalovani trubniho vedeni bez ochranného oplasténi do vykopu je zakazano. Pfi spousténi potrubi
do vykopu nesmi byt pouzivana ocelova lana a jiné pomdcky, které by jej mohly po$kodit.

Odvijeni a pokladka vinutého potrubi s d, > 50 mm se provadi pfi pouZiti odvijeciho zafizeni a navijaku
za teplot vy8Sich nez 5 °C. Doporucuje se pouZzit vyrovnavaci zafizeni

BEZVYKOPOVA VYSTAVBA A OBNOVA PLYNOVODU A PRIPOJEK

Pro bezvykopovou obnovu a vystavbu plynovodd a pfipojek plati stejné zasady jako pro vykopové
Pro obnovu v puvodni trase se pouzivaji zejména tyto metody:
a) vyvlozkovani stavajiciho plynovodu kontinualnimi trubkami vtaZzenim nebo vtlaéenim (schéma

b) vyvloZkovani stavajiciho plynovodu té&sné pfiléhajicimi trubkami vtazenim nebo vtlagenim;
c) vyvlozkovani stavajiciho plynovodu trubkami vytvrzovanymi na misté;

5.5.9

betonovych desek poklopa.
5.5.10
6 MONTAZNIi PRACE
6.1 Obecné
6.1.1

vétsi, nez je tloustka plasté.
6.1.2
6.1.3
6.1.4

dotykaly jak potrubi, tak i ptdy.
6.2 Déleni potrubi

fezného elementu je zakazano.
6.3 Kladeni potrubi
6.3.1

méru mensim, nez uvadi 4.11.3.
6.3.2
6.3.3
7
71 Obecné
7.1.1

metody s dale uvedenymi specifiky.
712

viz Pfiloha 1 a 2);

12)

Napt. podle CSN EN 1555-1 a2 3, ISO 14531-1 a2 3
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d) vyvlozkovani stavajiciho plynovodu vlozenymi pfilnavymi hadicemi;

e) s destrukci stavajiciho potrubi plynovodu a naslednym vtazenim nebo vtlaéenim ochranného
potrubi a trubniho vedeni;

f) s vytazenim starého plynovodu a vtazenim nového trubniho vedeni.

7.1.3 Pro vystavbu v nové trase se pouzivaji zejména tyto metody:
a) nefizené mikrotunelovani:
— pneumatické propichovani;
— hydraulické propichovani;

b) Fizené mikrotunelovani (schéma viz Pfiloha 3):
— TFizené vrtani s pouzitim vysokotlaké kapaliny;
— dynamickeé fizené propichovani/vrtani;

¢) pluhovani (schéma viz Pfiloha 4):
— nekonecné pluhovani;
— raketové pluhovani.

714 Mezi zemni prace, pouzivané u metod uvedenych v 7.1.2 a 7.1.3, nalezeji tyto Cinnosti:

a) provedeni otevienych vykop(, ryh, jam a Sachet;

b) destrukce starého plynovodu trhaci hlavou s roztlaéenim tlomku roztla¢ovacim zafizenim do
zemniho masivu, vtazeni ochranného potrubi, rozfezani potrubi specialni nozovou hlavou
s roztla¢enim ulomku roztlacovacim zafizenim do zemniho masivu a zatazeni nového potrubi
do stavajici trasy;

c) rozruSeni starého plynovodu frézovou hlavou, odstranéni ulomkd, vtazeni ochranného
potrubi;

d) vytvorfeni prorazeného otvoru nefizenym mikrotunelovanim, vtazeni ochranného potrubi;

e) vyvrtani vodiciho vrtu Fizenym mikrotunelovanim s naslednym rozsSifenim, vtazeni
ochranného potrubi nebo plynovodu;

f)  vytazeni starého potrubi a sou¢asné zatazeni nového plynovodniho potrubi.

7.1.5 Mezi svareCské a montazni prace, pouzivané u metod uvedenych v 7.1.2 a 7.1.3, nalezi:
a) odpojeni a odplynéni sanovanych plynovod(;
b) Uprava sanovanych plynovodd;
C) svarovani trub a zafizeni zabudovaného v potrubi;
d) odstranovani svarovych vyronkl pfi pouziti metody na tupo;
e) vtahovani nebo vtlacovani trubniho vedeni do vytvofené Stoly, ochranného potrubi z plasti
nebo do stavajiciho plynovodu vyfazeného z provozu;
f) vtazeni nového potrubi nebo vytvofeni vystylky ve stavajicim potrubi;
g) propojeni nového a stavajiciho plynovodu;
h) dokoncovaci montazni prace.

7.1.6 Prace uvedené v 7.1.4 b) az e) mohou provadét pouze organizace, které splfuji pozadavky zvlastnich
predpis’3.

717 Montazni prace uvedené v 7.1.5 a), d), e) a f) mohou provadét jen organizace, které maji k této Cinnosti
opravnéni, a pracovnici, ktefi splfiuji podminky odborné zpUsobilosti®.

7.1.8 Trasa musi byt vedena v takové hloubce pod povrchem, aby nedoslo k nadzvednuti povrchu (tj. v pfi-
padé meélkého uloZeni potrubi nebo v pfipadé nestlatené zeminy) nebo k sednuti povrchu.

7.1.9 Organizace, provadéjici prace uvedené v 7.1.4 b) az e), poskytne provozovateli plynovodu k odsou-
hlaseni pracovni postup.

7.2 Technické pozadavky

7.21 Potrubi pro technologie 7.1.2 a) a 7.1.3 musi odpovidat pozadavkim uvedenym v 4.2. Doporucuje se
prednostné pouzit potrubi s ochrannym plastém.

722 Obnovovany plynovod se pferusi zpravidla v mistech stavajicich nebo projektovanych kompleta&nich
prvku, pfipojek a spojl jednotlivych Useku (viz Priloha 5).

7.2.3 Potrubi musi byt polohové i vySkové uréeno a geodeticky zaméreno.

13) Zéakon ¢. 61/1988 Sb., vyhlaska ¢.15/1995 Sb.
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724 V Tabulce 2 jsou uvedeny doporuc¢ené jmenovité vnéjsi priméry vtahovaného trubniho vedeni podle
vnitfniho praméru ochranného potrubi.

Tabulka 2 — Doporuéené nejvétsi jmenovité vnéjsi priméry vtahovaného trubniho vedeni podle
vnitiniho praméru ochranného potrubi

Nejvétsi jmenovity Nejvétsi jmenovity
Vnitfni pramér vnéjsi pramér Vnitini prdmér vnéjsi pramér
ochranného potrubi vtahovaného ochranného potrubi vtahovaného trubniho

[mm] trubniho vedeni [mm] vedeni

[mm] [mm]
32 25 150 110
40 32 200 160
50 40 250 160
80 50 300 225
100 63 350 225
125 90 400 315

7.25 Sklon bezvykopové pokladanych potrubi musi odpovidat pozadavkim uvedenym v 4.12. V pfipadé
vtahovani nebo vtlaovani nového potrubi do stavajiciho se sklon protahovaného potrubi podfizuje
sklonu stavajiciho plynovodu.

7.2.6 Spojovani potrubi musi odpovidat pozadavkim uvedenym v 4.13 a 4.14. Spoje na ochranném potrubi
a trubnim vedeni musi byt provedeny tak, aby nebranily hladkému vtahovani nebo vtlacovani.

7.3 Zemni prace
7.3.1 Provadéni zemnich praci se fidi ustanovenimi zvlastnich predpist'4).
7.3.2 V projektu stavby') musi byt uréeno rozmisténi Sachet, jejich rozméry a zplsob provedeni. Oteviené

vykopy se navrhuji v mistech startovacich, montéznich, cilovych a kontrolnich Sachet. Rozméry Sachet
musi umoznovat bezpecné provedeni navazujicich bezvykopovych zemnich praci a nasledné
prislusnych montaznich praci (vtazeni trubniho vedeni, umisténi tvarovek, armatur, napojeni pfipojek,
svarovani). Rozmeéry startovaci, cilové a montaznich Sachet se voli podle pouzité technologie.

7.3.3 PFi pouziti technologie, kde je to mozné, je signalizani vodi€ zatazen soucasné s potrubim. Zplsob
kontroly po zataZeni signalizacniho vodice stanovi projekt stavby! (zeslabeni izolace, celistvost
vodice).

7.3.4 Ochranna trubka se pouzije:
- pfi pouziti technologie podle 7.1.2 e);
- pfi pouziti trub z PE 100 a technologiich podle 7.1.3 a) a b).

7.3.5 Bezvykopové zemni prace se provadéji podle pracovnich navodd vyrobcl jednotlivych zafizeni pfi
dodrzeni podminek stanovenych projektem stavby'). V priibéhu praci se kontroluje, zda skute¢na trasa
a vzdalenosti od ostatnich vedeni odpovidaji projektu stavby® (kontrolni ryhy a $achty).

7.3.6 V mistech, kde plynovodni potrubi neni ulozeno v ochrannych trubkach a na trubky je pouzit jiny
material nez PE 100 RC, PE-X nebo trubky s ochrannym plastém (Sachty pro tvarovky a armatury,
startovaci, cilové a kontrolni S8achty), musi byt proveden podsyp v souladu s 5.5.2.

7.3.7 Podsyp musi byt zhutnén na hodnotu stanovenou projektem stavby" a vyrovnan tak, aby na ném
potrubi spo€ivalo v celé délce.

7.3.8 V celém profilu Sachty musi byt proveden obsyp v souladu s 5.5 nad horni okraj potrubi a zhutnén do
hodnot inosnosti zeminy stanovenych projektem stavby?. Technologie hutnéni musi vyloudit pohyb,
deformaci a poskozeni potrubi.

14) Vyhlaska ¢. 55/1996 Sb., nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb.,
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7.4 Montazni prace
741 Obecné

Montazni prace musi odpovidat pozadavkim uvedenym v kapitole 6. V pfipadé rozpojeni potrubi
sanovaneé trasy se postupuje podle pracovniho postupu, odsouhlaseného provozovatelem.

7.4.2 Uprava obnoveného plynovodu

7.4.2.1 Pokud to primér obnoveného plynovodu umoznuje, doporucuje se kontrola kamerou stavebniho
stavu, vnitfniho povrchu, umisténi pfipojek apod.

7.4.2.2 Poodpojeni obnovovaného plynovodu a jeho odplynéni se provedou vyfezy ¢asti plynovodu v mistech
stanovenych projektem stavby".

7.4.2.3 Konce usekll obnovovaného plynovodu musi byt upraveny (odstranéni vyénélkl a ostrych hran) tak,
aby nemohlo dojit k poSkozeni vtahovaného trubniho vedeni.

7.4.2.4 Technologie podle 7.1.2 b) az d) mohou byt zahajeny po pfedchozi kontrole protazenim kontrolni
trubky:
a); Kontrolni trubka je trubka ze stejného materialu se stejnym vnéjSim priimérem a tloustkou
stény jako vtahované trubni vedeni. Kontrolni trubka musi mit délku nejméné 5 m. Pokud
délka kontrolovaného useku nepfesahne 20 m, je mozné pouzit kontrolni trubku délky
nejméné 3 m;
b) Po protazeni kazdym usekem se posuzuje povrch kontrolni trubky po celém obvodu.
Nevhodné k vtahovani plynovodniho potrubi jsou useky, u kterych jsou na kontrolni trubce
Zjistény nepfipustné povrchové ryhy, jejichz hloubka pfesahuje 10 % tloustky stény. Trubky
s ochrannym plastém nesmi mit vryp vétsi nez je tloustka plasté;
c) Pokud vysledek kontroly podle 7.4.2.4 b), pfipadné jiz pfedchozi vizualni posouzeni prokaze
prekazky branici provedeni vtahovani, které mohou zpUsobit mechanické poskozeni
vtahovaného trubniho vedeni, je nutno provést Upravu;
d) Podle pfedpokladaného charakteru pfekazky Ize upravu provést:
da) Cisténim vnitfku sanovaného plynovodu, napf. rozSifovaci hlavou;
db) rozSifeni plynovodu destrukci a vtazenim ochranného potrubi;
dc) odkrytim sanovaného plynovodu a vyfiznutim vadné ¢asti;

e) Po upravé podle 7.4.2.4 da) a dc) je nutno kontrolu vnitfku sanovaného plynovodu opakovat.

7.4.25 Technologie podle 7.1.2 b) az d) mohou byt zahajeny po pfedchozi kontrole vnitfku potrubi kamerou.
7.4.3 Vtahovani a vtlaéovani trubniho vedeni

7.4.3.1 Mechanické zatéZzovani, vtahovani nebo vtlatovani Ize zahdjit nejdfive 1 nebo 2 hodiny (viz 4.13.7.1)
po uplynuti doby chladnuti posledniho svaru trubniho vedeni.

7.4.3.2 P¥i pouziti ochranného potrubi je jeho zatahovani sou€éasti technologie obnovy.

7.4.3.3 Tazna sila pfi vtahovani trubniho vedeni musi byt volena tak, aby nebylo pfekro¢eno dovolené napéti
ve sténé potrubi. Hodnoty taznych sil jsou uvedeny v Tabulce 3. V pfipadé prekro¢eni hodnoty taznych
sil uvedenych v Tabulce 3 dodavatel dolozi a provozovatel odsouhlasi zplUsob stanoveni hodnoty
dovoleného napéti ve sténé trubky. Pro kontrolu taznych sil musi byt tazné zafizeni vybaveno mérenim
tazné sily s omezovacem, ktery zabrani prekro€eni stanovené hodnoty tazné sily, s vyjimkou pfipadd,
kdy neni mozZno taznou silu pfekro€it. Potrubi, u néhoz doSlo k pfekrodeni tazné sily, nelze uzit k
dopravé plynu.

7.4.3.4 Pfivtahovani a vtlacovani potrubi je nutno dodrZet tyto zasady:
a) konce plynovodniho a ochranného potrubi musi byt zajistény v pribéhu vystavby proti vniknuti
necistot, vody apod.;
b) trubni vedeni se podklada tak, aby nemohlo pfi vtahovani dojit stykem s prekazkou nebo
terénem k posSkozeni jeho povrchu; pouziji se vhodné podlozky, valecky apod.;
c) pfi vtahovani a vtlaCovani musi byt dodrzeny nejmensi poloméry ohybu trubniho vedeni.
Velikost nejmensich polomérd ohybu trubniho vedeni je uvedena v 4.11.3;
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d) po ukonéeni vtahovani nebo vtlaCovani kazdého Useku se provede kontrola konce trubniho
vedeni v délce nejméné 1 m od konce obnovovaného useku potrubi. Tato ¢ast nesmi
vykazovat nepfipustné poskozeni povrchu, viz 7.4.2.4 b);

e) v pfipadé, ze se mezikruzi zaplfuje injektazni smési (maltou), musi byt k dispozici statické
posouzeni potrubi proti zborceni stény;

f) v pfipadé vyskytu nepfipustnych vad musi byt pfi¢ina poSkozeni odstranéna a poskozené
trubni vedeni vyménéno.

Tabulka 3 — Pripustna tazna sila pro vtahovani v zavislosti na pouzitych trubkach

PE 100 64 =4 MPa PE 80 0g = 3,2 MPa

dn SDR17,6 | SDR17 | SDR11 SDR176 | SDR17 | SDRM
[mm] Tazna sila
[kN]

25 - 0,66 0,83 - 0,52 0,66
32 - 0,86 1,09 - 0,69 0,87
40 - 1,13 1,69 - 0,91 1,35
50 - 1,77 2,62 - 1,42 2,10
63 2,69 2,83 4,17 2,15 2,26 3,34
90 5,54 5,74 8,43 4,43 4,59 6,74
110 8,21 8,58 12,57 6,57 6,86 10,05
160 17,26 17,97 26,68 13,80 14,37 21,34
225 34,13 35,63 52,68 27,31 28,50 42,15
315 66,83 69,63 102,93 53,46 55,70 82,35
400 108,07 112,07 166,32 86,46 89,66 133,05

744

8.1

8.1.1

8.2

8.21

Dokoncovaci montazni prace

V ramci dokon&ovacich montaznich praci se provadi:

a) propojovani sekci a UsekU elektrosvafovanim (elektroobjimkami), nevyzaduje-li pouzita
technologie jiny postup;

b) utésnéni mezikruzi mezi ochrannym a plynovodnim potrubim na koncich kazdého Useku po
vtazeni nebo vtlageni potrubi; je mozno pouzit tésnéni z pryzovych nebo plastovych pasq,
manzet, tésnici pény apod.;

c) osazeni kompleta¢nich prvka a pfisluSenstvi v mistech pfislusnych ryh, spojeni jednotlivych
useku potrubi a napojeni pfipojek (viz Pfiloha 5);

d) vodivé propojeni pferuseného kovového ochranného potrubi jednotlivych Usekl; vodivé
propojeni se neprovadi v misté, kde se obnovovany plynovod napojuje na provozovany
plynovod.

TLAKOVE ZKOUSKY POTRUBI

Obecné

Ugelem tlakové zkousky je prokazat pevnost a t&snost smontovaneho useku pqtrub|'3>. Tlakova
zkoudka obsahuje zkouSku pevnosti a tésnosti ve smyslu CSN EN 12007-2 a CSN EN 12327,
pfipadné jinych relevantnich predpist (napf. TPG 983 02).

ZplUsob provedeni tlakové zkousky obsahuje projekt stavby®). Hlavnimi hledisky jsou zajisténi
bezpecnosti pfi pfipravé a v prubéhu tlakové zkousky a dale prokazatelnost pevnosti a tésnosti
potrubi. Projekt stavby") uruje zejména délky zkouSenych Useku, zplsoby provedeni zkousek, druh
zkuSebniho média, a to se zifetelem na bezpec€nost okoli, technické, asové, povétrnostni podminky
a podminky, za kterych je tlakova zkouska uznana za uspésnou.

Pfed zahajenim tlakové zkousky musi byt dokumentace stavby upravena podle skute¢ného provedeni
a predklada se nejpozdéji pred zahajenim tlakové zkousky reviznimu technikovi, povéfenému k jejimu

provedeni.
Priprava a provadéni tlakovych zkousek

Tlakovou zkousku Ize zahajit nejdfive po uplynuti doby uvedené v 4.13.7.
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8.2.2

8.2.3

8.2.4

8.2.5

8.2.6

8.2.7

8.3

8.3.1

8.3.2

Tlakova zkouska potrubi se provede na smontovaném a zasypaném useku. Rozebiratelné spoje musi
byt v pribéhu zkousky pFistupné.

Potrubi se zkousi stlaéenym vzduchem nebo inertnim plynem. Ve zvlastné odtuvodnénych pfipadech
a po pisemném souhlasu provozovatele je dovoleno, na zakladé zpracovaného pracovniho postupu,
zkouset potrubi topnym plynem, ktery bude potrubim dopravovan.

Pro tlakové zkousky se musi zpracovat pracovni postup zkousky?), ktery se musi projednat s pro-
vozovatelem.

Pracovni postup tlakové zkou$ky vypracuje revizni technik, povéfeny jejim provedenim na zakladé
projektu stavby® plynovodu. Pfi jeho zpracovani je nutné respektovat pozadavky vyrobce armatur,
prenést do néj Udaje z projektu stavby!), upravené na skuteény stav, pouzit materidlové Udaje z atestu
a definovat konkrétni parametry tlakové zkousky. Musi v ném byt zohlednén rozsah tlakové zkousky,
ukony pfi ni provadéné, nezbytna opatfeni pro jeji bezpecné provedeni a podminky, za kterych je
tlakova zkouSka uznana za uspésnou.

Pracovni postup musi obsahovat zejména:

- odkazy na pfislu$nou projektovou dokumentaci®;

- pozadavek na kontrolu dokumentu stavby podle 9.1;

- vybaveni G¢astnikl tlakové zkousky OOPP9), s pfihlédnutim k mistnim podminkam;

- ur€eni zdroje tlaku a postupu tlakovani;

- zpusob zabezpecéeni proti manipulaci se zkousenym zafizenim a vymezeni bezpecénostniho
prostoru v prabéhu tlakové zkousky;

- zpUsob oddéleni zkouSeného Useku od zdroje tlaku;

- pokyny pro bezpe¢nou manipulaci s méficimi a uzaviracimi zafizenimi a dale zplsob zabezpeceni
proti manipulaci nepovolanou osobou;

- zpUsob kontroly zkouSeného Useku po dosazeni 30 % az 50 % zkuSebniho tlaku;

- zajiSténi odedtl a kontroly hodnot méficich pFistroju;

- podminky, za kterych je tlakova zkou$ka uznana za uspésnou;

- zpUsob snizeni tlakd po provedeni tlakové zkousky;

- zpUsob kontroly odvzdusnéni potrubi pfi tlakové zkousSce, je-li provadéna topnym plynem.

Pouzité materialy, uzavéry a méfici pfistroje musi byt uréeny pro tlak alespon rovny zkusebnimu.

PFesnost pfistroji pro méfeni a zaznam zkusSebniho tlaku musi v celém rozsahu az do 110 % zkuSeb-
niho tlaku odpovidat vySe uvedenym pozadavkim. Tento soulad se prokazuje kalibraénim protokolem.
Deformacni tlakoméry se pouzivaji s méficim rozsahem 0-10 bar, pfipadné jinym, podle relevantnich
predpisl (napf. TPG 983 02). Méfici pristroje musi mit platny doklad o kalibraci od autorizovaného
metrologického stfediska nebo akreditované kalibrani laboratofe, doklad nesmi byt stari nez 2 roky.

PFi tlakové zkousce Ize pouzit nékteré z uvedenych méficich pfistroju:
- zarizeni pro elektronické méfeni tlaku a jeho zaznam se snimaci o presnosti alespon 0,25 %

(pficemz celkova chyba méfeni nesmi pfesahnout 0,4 %), nebo deformacni tlakomér s pramérem
pouzdra nejméné 160 mm s presnosti alespon 0,6 %;

- automaticky elektronicky zaznamnik tlaku nebo registraéni tlakomeér pro méfeni prabéhu tlakové
zkousky s presnosti alespori 0,6 %;

- diferengni tlakomér pro pneumatické zkousky s pfesnosti alespori 0,6 %;

- zafizeni pro elektronické méfeni teploty a jeji zaznam, nebo teplomér s rozlisenim alespori 0,1 °C;

- elektronicka méfidla tlaku nebo deformacni tlakomeéry s priimérem pouzdra 160 mm pro méreni
pfi plnéni zkuSebnim médiem a ustalovani jeho teploty, s pfesnosti alespon 2,5 %;

- ojedinélych pfipadech kapalinové U — tlakoméry (napf. TPG 983 02).

Tlakova zkouska vzduchem nebo inertnim plynem

P¥i tlakovani potrubi kompresorem je nutné zajistit odlou¢eni kondenzované vihkosti a oleje z dodava-
ného vzduchu.

Pfi tlakové zkouSce nesmi byt Zadna uzaviraci armatura plynovodu uzaviena.

15)

Nafrizeni viady ¢. 390/2021 Sh.
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8.3.3 Tlakova zkouska se provadi podle CSN EN 12007-2 pii tlaku zkuebniho média rovného nejméné
1,5nasobku MOP.

8.34 Zvysovani tlaku musi byt provadéno pozvolna a plynule az do dosazeni zkuSebniho tlaku. Tlakovou
zkou$ku je mozno zahdjit az po ustaleni tlaku v potrubi. Pribéh ustalovani tlaku pfed tlakovou
zkouskou se kontroluje deformaénim tlakomérem, viz 8.2.7. Ke kontrole je mozno pouzit rovnéz
registracni tlakomér odpovidajiciho rozsahu a tfidy pfesnosti.

8.3.5 Zménu tlaku pfi tlakové zkousce je mozno zjistovat:
a) pfislusnymi méficimi pfistroji podle 8.2.7 nebo
b) diferenénim tlakomérem proti zkusebni nadobé uloZzené ve stejné hloubce jako potrubi a
zasypané zeminou.

Poznamka: Zkusebni nadoba pouZita pri méreni diferenénim tlakomérem musi splfiovat poZadavky
nafizeni vlady ¢. 192/2022 Sb. a TPG 702 04.

8.3.6 PFi méfeni diferenénim tlakomérem musi byt potrubi propojeno se zkusebni nadobou. Pro vyrovnani
tlaku a teplot se pouzije obtok diferenéniho tlakoméru po dobu ustalovani tlaku ve zkouSeném
plynovodu. Diferenéni tlakomér ma byt umistén nad urovni terénu mimo vykop, na bezpecné
pfistupném misté a udaje z ného musi byt snadno odecitatelné.

8.3.7 Doba trvani tlakové zkousky je zavisla na geometrickém objemu zkouSeného potrubi a na druhu
pouzitého tlakoméru. Dobu trvani tlakové zkousky stanovi pracovni postup s pfihlédnutim k objemu
zkouSeného useku, urovné zkuSebniho tlaku, pfesnosti a citlivosti méficiho pfistroje.

Doba trvani tlakové zkousky je pro kazdych, i zapocatych, 0,25 m3 objemu:
a) nejméné 30 minut pfi pouziti deformacniho tlakoméru;
b) nejméné 15 minut pfi pouziti elektronického snimace tlaku;
c) nejméné 5 minut pfi pouZiti diferenéniho tlakoméru, pfi¢emz doba trvani tlakové zkousky
nesmi byt krat$i nez 15 minut.

8.3.8 Tésnost rozebiratelnych spoji se ovéfuje pénotvornym prostfedkem (viz TPG 943 01) nebo jinym
vhodnym zpusobem. Ovéfovani se provadi zejména pfi zahajeni a pfed ukoncenim tlakové zkousky.

8.3.9 Tésnost potrubi je vyhovujici, pokud v priibéhu tlakové zkousky:
a) nedoslo k poklesu tlaku zkuSebniho média (pfi hodnoceni se pfihlizi ke zménam teplot);
b) nebyly zjistény netésnosti.

8.3.10  Dojde-li pfi tlakové zkousce k poklesu tlaku vlivem uniku zkuSebniho média a mista uniku nebyla
identifikovana, je mozno pfi novém tlakovani pfidat do potrubi davkovacim zafizenim odorant,
popfipadé ijinou latku umoznujici identifikaci mist unikd. Pro praci s odorantem plati zvlastni
predpisy'®). Pfiprava tlakové zkousky s pfidanim odorantu (popr. jiné latky) a vypusténi média se
provadi podle pracovniho postupu.

8.4 Ovéreni tésnosti dopravovanym plynem

8.4.1 Ovéreni tésnosti dopravovanym plynem o provoznim tlaku je mozno provadét:
a) na potrubi, jehoZ rekonstrukce se provadi za poZzadavku co nejkratSiho pferuSeni provozu, po
dohodé a za podminek stanovenych provozovatelem;
b) u propojovacich svard;
C) na potrubi, u néhoz byla provadéna oprava.

8.4.2 VSechny svary a spoje se musi pfitom pfezkouSet pénotvornym prostfedkem nebo vhodnym detek-
¢nim pristrojem. Ovéfeni tésnosti dopravovanym plynem se smi takto provadét jen po pisemném
souhlasu provozovatele plynovodu.

8.5 Ostatni pozadavky pro tlakové zkousky

8.5.1 O vysledku tlakové zkouSky vyhotovi revizni technik Zaznam o tlakové zkousSce (viz Pfiloha 12)
s pfislusnym zhodnocenim prabéhu tlakové zkousky, s uvedenim potfebnych udaji a odectenych
veli¢in a se zavé&reEnym konstatovanim, zda bylo zkouSené potrubi uznano za pevné a tésné. Protokol
o tlakové zkou$ce obsahuje naleZitosti podle ¢l. 4.6 CSN EN 12327.

16) Zéakon ¢. 350/2011 Sb.
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8.5.2 Neni-li tlakova zkouska uspésna, je nutné ji po odstranéni zavad opakovat.

8.5.3 Po provedené tlakové zkouSce se zkudebni médium vypusti, a to v souladu se zakonnymi pozadavky
na ochranu zivotniho prostredi'”). Pokud by mélo dojit k vypusténi za vice nez 24 hodin po ukonceni
tlakové zkousky, musi se snizit tlak v potrubi na hodnotu provozniho tlaku. V dobg, kdy je v potrubi
zvySeny tlak, musi byt vylou€ena jakakoliv manipulace se zafizenim nepovolanou osobou.

8.54 Platnost tlakové zkousky plynovodniho potrubi je 6 mésic, pokud neni v pravnich a ostatnich
predpisech k zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci stanoveno jinak. Neni-li do této doby
plynovod (pfFipojka) uveden do provozu, anebo do plynovodu (pfipojky) neni vpustén plyn, musi byt
tlakova zkouska opakovana. Opakovanou tlakovou zkouSku je mozno provadét na jiz zcela
zasypaném potrubi.

9 TECHNICKA DOKUMENTACE PRO PROVADENI A PREDANI STAVBY VCETNE PROPOJU
9.1 Dokumentace stavebni

Obsah a rozsah dokumentace") stanovi provadéci vyhlasky ke stavebnimu zakonu.
9.2 Dokumentace ostatni, nestanovena v 9.1

9.2.1 Rozsah a obsah dokumentace prokazujici bezpe€nost vyhrazenych technickych zafizeni stanovi pfi-
slusSny pfedpis (zejména dokumentace stanovena nafizenimi vliady k zakonu &. 250/2021 Sb.).

9.2.2 Dokumentace stanovena provozovatelem/investorem, zejména se jedna o nasledujici doklady:

a) pfejimaci protokol (zapis) mezi zhotovitelem stavby a stavebnikem;

b) zprava o revizich vyhrazenych technickych zafizeni;

¢) kopie opravnéni montazni organizace?;

d) kopie osvédceni montaznich pracovniki® a reviznich technikll vyhrazenych plynovych
zarizeni?;

e) kopie opravneéni fyzické osoby vykonavajici vybrané Cinnosti ve vystavbé;

f) kopie dokladu o kvalifikaci svarecu;

g) doklady k pouzitym vyrobkam (trubni material, tvarovky, armatury, zafizeni, pomocny material
apod.) podle zvlastnich predpis(i'® a navody k obsluze;

h) stavebni denik"

i) kladec¢sky denik s ur€enim mist svarl a jednoznaénym pfifazenim pouzitych trub a tvarovek
k inspekénim certifikatiim;

j)  zaznam o nedestruktivni kontrole svaru;

k) doklad o destruktivni zkou$ce svaru, je-li vyzadovan;

[) protokol o tlakové zkouSce;

m) vysledek zkousky funk&nosti uzavéru, pokud je takova zkouska pozadovana;

n) geodetické zaméreni dila vCetné propoje; v pfipadé bezvykopovych technologii je mozno
vyuzit pro zaméreni skute¢né polohy potrubi udajl ziskanych pfi vySkové a smérové kontrole
vrtné hlavy a fizeného mikrotunelovani.

9.3 Opravy, obnova a prelozky plynovod
Opravy, obnova a prelozky plynovod(, rovnéz i dalSi zasahy majici vliv na rozsah soucasti
a prislusenstvi plynovodd, vedeni jeho trasy apod., musi byt do dokumentace doplfiovany prabézné
po dobu zivotnosti plynovodu.

10 ODEVZDANI A PREVZETi PLYNOVODU

101 Po kontrole pfedloZzené dokumentace provedou zastupci zhotovitele, objednatele a budouciho

provozovatele kontrolu trasy plynovodu podle pfedloZzené dokumentace a provéfi celé zafizeni, v€etné
vSech doklad(l, zda odpovidaji skutenému stavu realizovaného plynovodu.

10.2 O odevzdani a prevzeti se podle zjisténych skuteCnosti sepiSe zapis.
17) Zakon €. 114/1992 Sb., zakon ¢&. 254/2001 Sb., zakon ¢. 201/2012 Sb.
18) Zakon ¢. 22/1997 Sh.
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11 NAPOJOVANi PLYNOVODU
111 Zpusob napojovani nového plynovodu na stavajici plynovod (zdroj) fesi projekt stavby?).

Poznamka: Propojovaci prace na plynarenské zarizenich se provadi podle zasad uvedenych
v Casti Il TPG 905 01.

11.2 O vpusténi plynu do plynovodu a odvzdusnéni plynovodu se sepise protokol, viz PFiloha 13.

11.3 Odvzdugnéni nebo odplynéni plynovodu se provadi podle zasad CSN EN 12327 a CSN 38 6405.

12 PROVOZ PLYNOVODU

Zakladni pozadavky k ochrané Zivota a zdravi zaméstnancl stanovi zakonik prace. Pro zajisténi
bezpecného a spolehlivého provozu plynarenskych zafizeni plati TPG 905 01, u prdmyslovych
plynovodu plati TPG 703 01 a domovnich plynovodu plati TPG 704 01, nafizeni vlady ¢. 191/2022 Sb.
a CSN 38 6405.

13 OPRAVY PLYNOVODU A PRIPOJEK
13.1 Obecné

13.1.1  P¥i vzniku provozni nehody (havarie) a pfi praci se zvySenym nebezpecim (napf. na neodstaveném
plynovodu) je nutno postupovat podle zasad uvedenych v TPG 905 01.

13.1.2  Pro provadéni opravy plynarenskych zafizeni musi byt vypracovan pracovni postup. Zasady pro
vypracovani pracovnich postupl a nakladani s nimi jsou uvedeny v TPG 905 01. V pfipadé potfeby
okamzitého odstranéni poruchy se postupuje na zakladé vydani pisemného pfikazu k praci
stanoveného v TPG 905 01.

13.1.3  Provozovatel déle stanovi, zda oprava potrubi bude provedena na plynarenském (plynovém) zafizeni:
- pod plnym provoznim tlakem do 0,4 MPa;
- pod plnym provoznim tlakem do 5 kPa v&etné;
- pfi snizeném provoznim tlaku;
- na odtlakovaném plynovodu.

13.1.4  Opravy Ize délit podle nasledujicich hledisek:
a) podle tniku plynu:
— opravy spojené s unikem plynu;
— opravy bez uniku plynu;
b) podle doby U&innosti opravy:
— opravy docasné;
— opravy trvalé;
c) podle tlaku plynu:
— opravy provadéné na plynovodu pfi plném nebo pfi snizeném provoznim tlaku;
— opravy provadéné na odtlakovaném plynovodu;
d) podle dodavky plynu:
— opravy s pferusenim dodavky plynu;
— opravy bez pferudeni dodavky plynu.

Tabulka pouZiti jednotlivych technologii oprav je uvedena v Pfiloze 14.

13.1.5  P¥i shromazdovani, skladovani a likvidaci odpadu je nutno postupovat podle zakona ¢. 541/2020 Sb.
a soucasné respektovat i dali pravni pfedpisy na ochranu zivotniho prostredi.

13.1.6  Technické pozadavky na provedeni opravy musi spliovat pozadavky na bezpecnost provozu
plynarenskych zafizeni, zejména stanovené v TPG 905 01. U vSech operaci, kde je to dale pozado-
vano, se zméFi koncentrace plynu v misté pracovniho prostoru.
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13.1.7

13.2

13.2.1

13.2.1.1

13.2.1.2

13.2.1.3

13.2.2

13.2.2.1

13.2.2.2

13.2.2.3

13.2.2.4

13.3
13.3.1

13.3.1.1

13.3.1.2

Misto stlaeni potrubi, provedeni doCasné nebo trvalé opravy bude zaznamenano v provozni
dokumentaci provozovatele plynovodu. Dokumentace se musi vyhotovit tak, aby byla zaru¢ena zpétna
vysledovatelnost kazdého svaru a svarece.

Technické pozadavky na material, spojovani a zafizeni
Material a spojovani

Prvky pro opravy jsou specifikovany v pracovnim postupu. Pfi provadéni oprav Gnik( a poruch na
plynarenskych zafizenich je tfeba respektovat relevantni ustanoveni TPG 905 01.

Material vsazovanych trubek a tvarovek je volen s ohledem na MOP. Material, v€etné tvarovek pro
balonovani, se pouziva v souladu s technickymi podminkami a navodem jejich vyrobce.

Podminky pro spojovani jsou uvedeny v 4.13 a 4.14 a ve schvalenych WPS.
Zarizeni

Zafizeni se pouzivaji, udrzuji, skladuji a kontroluji podle doporuéeni a navodu jejich vyrobcu. Jedna
se zejména o:

a) svarovaci zafizeni;

b) balonovaci soupravy a balony;

c) stlacovaci zafizeni;

d) obtok.

Uzavirani potrubi vlozenim télesa

Balonovaci souprava, balony se pouzivaji, udrzuji, skladuji a kontroluji podle doporuéeni a navodu
jejich vyrobcl. Preruseni pritoku plynu v potrubi Ize téZ provést pruznym plnym télesem o priméru
odpovidajicimu vnitfnimu praméru potrubi, zavedenému do potrubi pomoci specialni elektrotvarovky,
pfivafené na potrubi.

Stladovaci zafizeni

StlaCovaci zafizeni musi byt vyrobcem uréeno pro preruSeni pratoku plynu v potrubi. Soucasti
dokumentace stlaCovaciho zafizeni je zavazny udaj vyrobce o postupu stlacovani, jmenovitém
vnéjSim primeéru a jmenovité tloustce stény potrubi, pro které je zafizeni uréeno. Stlacovaci zafizeni
ma dorazy vymezujici nejvétsi pfipustné stlaceni trubek v zavislosti na jmenovitém vnéjSim priméru
dna jmenovité tloustce stény potrubi e,. V pfipadé stlacovani potrubi s ochrannym plastém musi byt
ochranny plast odstranén.

Obtokové potrubi (obtok)
Pouzity material pro obtok musi odpovidat poZzadavkim uvedenym v 13.2.1.2.

Odstaveni plynovodu a pripojky, pouziti obtoku a déleni potrubi
Odstaveni plynovodu a pfipojky

Odstaveni plynovodu a pfipojky Ize provést pouzitim:
a) uzaviracich zafizeni, tj. uzaviracich armatur,;
b) balonl nebo rozpinacich segment;
c) stoplovanim;
d) stlacovacich zafizeni.

PFipojku Ize také odstavit zasunutim rozpinaciho segmentu pfes tlakovou komoru nainstalovanou na
HUP pfipojky.

Odstaveni plynovodu a pfipojky pomoci uzaviracich armatur

PFi odstaveni plynovodu a pFipojky pomoci uzaviracich armatur (uzavérl) mohou byt pouzity armatury
uzaviraci, pfipadné armatury umoznujici vedeni plynu obtokem.

Odstaveni plynovodu a pfipojky za pouziti balont nebo rozpinacich segment
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PFfi odstaveni plynovodu a pfipojky za pouziti balond nebo rozpinacich segmentl, dale jen
Lbalonovani®, je nutno dodrZet nasledujici zasady:
a) balony a rozpinaci segmenty se pouzivaji v souladu s technickymi podminkami a navodem

jejich vyrobce. VSechny prace souvisejici s pferusenim pratoku plynu balonovanim mohou
provadét jen opravnéné organizace® zaméstnanci splfiujicimi podminky odborné
zpUsobilosti®. PFi pouziti dvou balént nebo rozpinacich segment(i pro jednu stranu musi
byt zajisténo odtlakovani prostoru mezi t€mito segmenty, pokud vyrobce neurd¢i jinak;

b) vsazovani a vyjimani balonu/rozpinacich segmentd muize provadét pouze zaméstnanec
prokazatelné zaSkoleny vtéto <cinnosti. ZaSkoleni zaméstnancu zajiStuje jejich
zameéstnavatel. Vybér mista pro balonovani s ohledem na mistni a provozni podminky
provadi povéfeny zameéstnanec;

c) pfi vybéru mista pro balonovani se musi vyloucéit ohrozeni pfilehlé stavby nebo prostoru
unikajicim plynem z plynovodu;

d) balonovaci misto se nesmi na plynarenskych zafizenich nachazet pod venkovnim
elektrickym vedenim VN a VVN. Umisténi do ochranného pasma elektrického vedeni musi
byt odsouhlaseno jejich provozovatelem. Prace na balonovacim pracovisti je praci v
prostoru zény 2 a plati pro ni ustanoveni Casti Il TPG 905 01;

e) pro preruseni pratoku plynu v plynovodu balonovanim musi byt vypracovan pracovni
postup, feSici mistni podminky balonovaciho mista, dodavku plynu, viozeni a vyjmuti
balonli se splnénim podminek vyrobce pro jejich pouzivani. Pracovni postup musi byt
odsouhlasen provozovatelem plynovodu;

f) pouzivané materialy, vyrobky a technologie musi splfiovat pozadavky bezpec¢nosti a
spolehlivosti. SpInéni té&chto poZzadavkt musi byt prokazano?;

g) vSechny montazni prace na plynarenskych zafizenich musi byt provadény v souladu
s Casti Il TPG 905 01. PFi praci nesmi byt balony mechanicky nebo tepelné ohrozeny;

h) pFed zahajenim demontaze potrubi musi byt odstaveny Usek plynovodu vzdy prokazatelné
odvzdusnén nebo odplynén. Stejné tak pfed zahajenim svafovani znovu sestaveného
potrubi musi byt plynovod vzdy prokazatelné odvzdusnén nebo odplynén;

i) vyjimani balonu se doporucuje zahajit az po ukonéeni svafovacich a montaznich praci.
Balonovaci prace se zakoncuji zaslepenim balonovacich tvarovek a ovéfenim jejich
tésnosti;

j) pouzivani a skladovani balont, balonovacich a navrtavacich souprav se fidi navodem k
pouZiti stanovenym jejich vyrobcem.

13.3.1.3 Odstaveni plynovodu a pfipojky za pouziti stoplovani

Jedna z moznosti pro do¢asné uzavieni pratoku plynu je uzavieni prutoku plynu pevnym télesem.
Podle technologie amerického vyrobce TDW se tento postup nazyva v technické praxi ,stoplovani*.

Stoplovani spodiva v navafeni stoplovaci tvarovky na potrubi plynovodu v misté zamysleného
do&asného uzavieni a navrtani otvoru pro vloZeni stoplovaciho uzavéru (pfes navrtavaci soupravu a
uzaviraci armaturu). DalSi postup spociva v instalovani véZe/komory pro vkladani stoplovaciho
uzavéru. Nasleduje vlozZeni stoplovaciho uzavéru do potrubi, ¢imz dojde k pferuseni pratoku plynu
v plynovodu. Po vyjmuti stoplovaciho uzavéru je pomoci véZe/komory vioZzen uzavér stoplovaci
tvarovky a plynotésné uzavien. Pfesny postup praci je zavazny a je uveden v manualu konkrétniho
stoplovaciho zafizeni.

Vlastni postup stoplovani je provadén bez uniku plynu a omezeni pouzitelnosti technologie jsou dana
v navodu vyrobce (material, rozméry a zplsob pfipojeni stoplovaci tvarovky, pfepravované médium,
tlakova hladina).

Stoplovaci uzavér muize byt tvofen u malych uzaviranych dimenzi rozpinacim valcem (valec je vtlacen
nejCastéji hydraulicky do otvoru v plynovodu (v misté tvarovky). Rozepnutim valce je zcela zaplnén
priifez plynovodu a pferusen pratok plynu.

U vétSich dimenzi je stoplovaci uzavér tvofen diimysinou, napf. sendviGovou konstrukci, ktera se po
vlozeni do plynovodu v misté tvarovky rozepne a tim pferusi pratok plynu v plynovodu.

Stoplovaci tvarovka je zpravidla obvodovou tvarovkou navafovanou na plynovod v misté zamysleného
uzavieni. Tato tvarovka tvofi zpravidla zakladni rovinu pro pfipojeni uzaviraci armatury, navrtavaci
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komory/véze a pro osazeni uzaveéru stoplovaci komory. Stoplovaci tvarovka zlUstava na plynovodu a
zpravidla je opakované pouzitelna.

13.3.1.4 Odstaveni PE plynovodu, plynovodni pFipojky pomoci zafizeni pro stlacovani PE trubek

Pro bezpecné odstaveni plynovodu, plynovodni pfipojky pomoci zafizeni pro stlacovani (dale jen
,stlacovadlo®) PE trubek je nutno dodrzet nasledujici zasady:

a)

b)

Stlacitelnost PE trubek

Stla¢ovadlo je mozno pouzit pouze u PE trubek s d,, a es, u kterych takovy postup vyrobce
trubniho materialu pfipousti. Jsou to trubky PE 80, PE 100 a PE 100 RC vyrobené po roce
1995. Z hlediska konstrukce jde o jednovrstvé trubky, vicevrstvé trubky (90/10) a trubky

s ochrannym plastém. PE trubky se znaenim podélnymi koextrudovanymi pruhy, pfipadné
plnobarevné Zluté PE trubky vyrobené v r. 1995 a dfive, je mozné stlaCovat pouze za
ucelem odstranéni poruchy. PE trubky bez znaceni podélnymi pruhy vyrobené v r. 1995 a
drive stlacovat nelze (Liten PL10). V navodech vyrobcl PE trub jsou uvedena prohlaseni o
stlagitelnosti PE trubek nékterych vyrobcl PE materiald (za podminek popsanych témito
pravidly).

Zakladni pozadavky na stlacovadla PE trubek a kvalifikaci pracovnikud

Jako stladovadla PE trubek mohou byt pouzita pouze zafizeni k tomuto Gcelu uréena, ktera

umoznuji fizené stlaCovani a jsou v provozuschopném technickém stavu. Vlastni stlaovani

je provadéno v souladu s navodem vyrobce:

— musi existovat navod vyrobce stlatovadla PE trubek, ktery definuje meze pouzitelnosti
stladovadla s ohledem na jeho parametry a jednoznacné popisuje pravidla pro jeho udrzbu
a kvalifikaci obsluhy;

— druh stlacovanych trubnich materiald musi odpovidat parametrim uvedenym v 13.3.1.4
a);

— stladovadlo PE trubek musi byt &isté, v provozuschopném stavu a musi splfovat dalSi
poZzadavky uvedené v Pfiloze 16;

— pracovnik obsluhujici stlatovadlo musi byt proSkolen z navodu k obsluze stlatovadla a
odpovidajicich &asti téchto pravidel;

— schématické znazornéni funkce stlatovadla PE trubek je uvedeno v Pfiloze 16.

Pocet stlacovadel pro uzavieni PE plynovodu

Pocet stlacovadel pro uzavieni PE plynovodu zavisi na rozmérech PE trubky, které musi byt
znamy bez jakychkoli pochyb. V pfipadé nutnosti pouziti dvou stlacovadel Ize druhé
stlacovadlo nahradit balénem. Potfebny minimalni pocet stlacovadel pro jednostranné
uzavieni PE plynovodu je uveden v Tabulce 4.

Tabulka 4 — Minimalni poéet stlaovadel pro jednostranné uzavieni

Minimalni pocet Di d,
stlacovadel imenze dn SDR Provozni pretlak
[ks] [mm]
1 25, 32, 40, 50, 63, 90, 110 11;17; 17,6 do 4 bar
2 160, 225, 315 11;17; 17,6 do 4 bar

Poznamka: Pro stlacovani PE potrubi d, 160 mm na tlakové hladiné NTL postaci pouze jedno
stlacovadlo (bez rozdilu SDR).

Vzdalenost stlacovadel od svari a mezi misty stlaceni

Na jednom misté Ize plynovod stladit pouze jednou. Misto stlaeni musi byt dale vzdaleno
alespon 5d,, od spojovacich svar(, tvarovek, balonovacich hrdel. Vzdalenost mezi
sousednimi misty stlageni musi byt vétsi nez 10d,.

Povrch stlaCovanych trubek
V misté stlaCovani musi byt povrch PE trubky pfed nasazenim stlaovadla zkontrolovan a
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omyt vodou. Pfipadna poSkozeni stény PE trubky (vrypy) nesmi byt hlubsi nez 10 % sily

stény, jinak musi byt misto pro stlatovani zménéno. Ochranny plast musi byt v misté

stlaCovani odstranén (dlivodem je, Ze by zpUsobil pfi pouziti dorazl vétsi stuperi stlaceni).
f) Teplota stlacovanych PE trubek

PE je velmi Spatny vodi€ tepla (je izolant). Teplota stény PE trubky pfi stlatovani se musi
pohybovat mezi +5 °C az +30 °C. Pokud je povrchova teplota nizSi nez +5 °C, je
doporuceno PE trubku stejnomérné ohfivat, napf. rukavcem naplnénym teplou vodou (ne
otevienym plamenem!).

g) Stupen stlaceni
Stupen stlaceni nesmi podkrocit hodnotu 0,8. Toto musi byt zajist€no dorazy na stlacovadle.
Nejmensi vzdalenost mezi Celistmi stlacovadla je 0,8 x 2 x e, (80 % dvojnasobné sily stény
trubky).

Poznamka: Napr. u d, 225 mm muzZe tedy byt nejmensi vzdalenost mezi ¢elistmi 32,8 mm u
SDR 11 a 20,5 mm u SDR 17,6.

h) Postup (rychlost) stlacovani
Vlastni stlaovani probiha od nezatiZzené PE trubky az po stav, kdy Celisti stlaovadla
zastavi dorazy. Maximalni rychlost stlatovani je 50 mm/min a nesmi byt pfekro¢ena. Postup
stlacovani je uveden v Tabulce 5.

Tabulka 5 — Postup stlacovani

Parametr Velikost parametru
Dimenze dj 25 32 40 50 63 110 160 225 315
[mm]
Pocet kroku
(1 krok nejvyse 50 mm) 1 1 1 1 2 2 3 4 6
Velikost stlaceni 1
krokem 100 100 100 100 50 50 33 25 16
[%]
Doba mezi kroky
(vydrz) - - - - 1 1 1 1 1
[min]

Poznamka: Napr. plynovod d, 160 mm se stlacuje na 3 kroky @ 50 mm s vydrzi 1 min. mezi jednotlivymi kroky.

i) Doba trvani stlaceni
Doba uzavfeni PE trubky stlaenim by méla byt co nejkrati. Minimalni doby stladeni je
mozné dosahnout opatfenimi pfi organizaci pracovniho postupu. Po dokon&eni pracovniho
postupu je mozno stlaCovadlo uvolnit, pfiemz pfi uvolnéni stlaovadla neni nutno omezovat
rychlost Celisti.

j) Netésnost stlaceni
Pokud je pouzito vice stlacovadel nebo pokud stlaceni neni tésné (podchazeni plynu), musi
byt pouzito dalSi stlacovadlo nebo jiny uzavér (napf. balén). Prostor mezi misty stlaceni musi
byt vzdy trvale odvétravan mimo pracoviété, viz TPG 905 01, Cast Il

k) Vizudlni kontrola a oznacgeni
Po stlaéeni a po demontovani stlatovadla nasleduje vizualni kontrola na podkozeni a
tésnost mista stlaovani. Misto stlaceni musi byt dale trvale oznadeno, aby nedoslo na
tomto misté opakované ke stlaovani nebo svafovani. Oznaleni se provadi ovinutim
vystraznou paskou a popisem nesmazatelnou tuzkou (datum, podpis, popis stlateno) nebo
osazenim opravarenske tvarovky, ktera se nesvaiuje, s popisem nesmazatelnou tuzkou
(datum, popis stlaceno) nebo opravarenského pasu o Sifi rovné minimalné d,/2 s popisem
nesmazatelnou tuzkou (datum, popis stlaceno). Misto stlaceni se zaznamena do
dokumentace.
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[) Zakruzovani stlaéenych plynovodu
— Zakruzovani plynovodd po stlaceni se provadi na zakladé pozadavku provozovatele.
Postup zakruzovani plynovodd a plynovodnich pfipojek po stlaceni je uveden v Tabulce
6. Maximalni rychlost zakruzovacich celisti je 12 mm/min.

Tabulka 6 — Postup zakruzovani PE potrubi

Parametr Velikost parametru

Rozdil mezi ovalem a
ptvodnim dp 0-12 12-24 24-36 36-48 48-60 60-72 72-84 84-96 | 96-108

[mm]

Pocet kroku
(1 krok nejvyse 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9

mm)

Vydrz/1 krok

1 1 1 1 1 1 1 1 1

[min]

Poznamka: Po uvolnéni stlaéovadla a obnoveni dodavky plynu se PE trubka vraci do ptivodniho kruhového profilu.
Cas potrebny pro zakruZeni se stanovi na zékladé rozdilu mezi ovalem a pivodnim dn. Napf. pokud rozdil &ini 48—
60 mm, probiha zakruZeni na 5 krokd, po kazdém kroku nasleduje vydrz v délce trvani 1 min., tj. u rozdilu 48—-60 mm
budou vydrzZe celkem 4.

13.3.2

13.3.2.1

13.3.2.2

13.3.2.3

13.3.2.4

13.3.2.5

— Zakruzovaci Celisti stejné jako zesilovaci objimky musi odpovidat dimenzi plynovodu,
musi byt pouzivany v souladu s navodem vyrobce a musi byt v bezvadném technickém
stavu. Vnitfni povrch c&elisti zakruzovadla musi byt hladky, aby povrch plynovodu
neposkodil. PE trubku je mozné pro zakruzeni ohiat ve smyslu 13.3.1.4 f). Celisti
zakruzovaciho zafizeni zlstanou uzavieny do definitivniho zakruzeni plynovodu.
Schématické znazornéni funkce zakruZovaciho zafizeni je uvedeno v PFiloze 16.

— Zakruzovani stlacenych PE plynovodd z materiald PE 80 a PE 100 neni nezbytné nutné
a zaleZi na rozhodnuti provozovatele. V pfipadé, Ze je na stlatované PE trubce zjistén
né&jaky defekt, je mozné pouZzit zesilovaci pfivafovaci objimky nebo jiné vyztuze kruhového
tvaru (objimka s Sifkou alespon d./2). Pfi jejich instalaci musi byt vZzdy zajisténo, aby se
svar neprovadél v misté stladeni. Misto, kde probihalo stladovani, musi byt zapiskovano
nebo odpovidajicim zpUsobem zajisténo.

Pokud néktera ze zasad uvedenych v 13.3.1.4 a) az I) nebude spInéna, je mozno pouzit stlatovani
plynovodu, plynovodni pfipojky se zvySenou opatrnosti a pouze jako havarijni postup (pro odstranéni
bezprostfedné hrozici Skody). Misto takto vzniklého stlaeni je nutno v nejblizSim terminu (nejdéle
v8ak do 6 mésicll) z plynovodu, plynovodni pfipojky odstranit (provést vyfez).

Pouziti obtoku

Obtok se zfizuje pfi potfeb& zachovani nepfetrzité dodavky plynu zakaznikim, a to pouze na
nezbytnou dobu provedeni opravy. PoZadavky pro realizaci obtoku jsou uvedeny v pracovnim postupu
opravy nebo v pisemném piikazu k praci, viz 13.1.2. Nadzemni obtok z materidlu PE musi splfiovat
podminky bezpe&ného provozu alespori podle TPG 700 05.

Obtok se doporucuje vybavit bezpe&nostni klapkou reagujici na prudky pokles tlaku.

Terén, na kterém bude potrubi ulozeno, musi byt zbaven ostrohrannych &astic a musi byt zabranéno
jakémukoli nadmérnému mechanickému namahani potrubi nebo jinému zplsobu jeho poSkozeni. Po
celé trase obtoku musi byt provedeno vystrazné oznaceni se zakazem vstupu nepovolanym osobam
a zakazem vjezdu vSech vozidel.

Pro provoz obtoku se vypracuje rezim, ve kterém bude uvedeno zahajeni akce, zplUsob provadéni
a lhaty pravidelnych kontrol provozu a zpUsob zajiSténi jeho ochrany pfed poskozenim vnéjSimi vlivy.
ReZim provozu obtoku je souc&asti pracovniho postupu, odsouhlaseného provozovatelem, nebo
pisemného pfikazu k praci.

Zaméstnanci provadgjici kontroly musi byt prokazatelné seznameni s provozem a opatfenimi pfi
havarii a vysledky kontrol musi zaznamenavat. Zaméstnanci provadéjici kontroly praci musi byt
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13.3.2.6

13.3.3

134

13.4.1

13.4.1.1

13.4.1.2

13.4.1.3

13.4.2

13.4.2.1

13.4.2.2

13.4.2.3

13.4.3

13.4.3.1

13.4.3.2

13.4.3.3

vybaveni potfebnym materialem, nastroji a narfadim pro odstranéni pfipadné poruchy, vozidlem,
osobnimi ochrannymi pracovnimi prostfedky a vybavenim pro poskytnuti prvni pomoci.

V pripadé opakovaného pouziti rozebiratelnych spoju je nutné veskeré tésnici prvky nahradit novymi,
nestanovi-li jejich vyrobce jinak.

Déleni potrubi

Déleni potrubi je uvedeno v 6.2.

Opravy doc¢asné

Obecné

Docasné opravy je mozné provést jen v pfipadech, kdy z objektivnich divodui nelze provést opravu
trvalou. Do€asna oprava musi byt nahrazena opravou trvalou ihned, jakmile je to z provozniho hlediska
mozné.

Docasna oprava musi byt vyznadena v provozné-technické dokumentaci.

Doc&asnou opravu nelze provadét v pfipadé vady na potrubi, ktera je spojena s unikem plynu na
posSkozené tvarovce nebo s unikem plynu ve svaru.

Oprava potrubi ovinutim

Oprava muze byt provedena na potrubi s pracovnim pretlakem do 5 kPa.

Povrch potrubi je nutno zbavit nerovnosti, otfepl a necistot na celé ploSe umisténi plastové oprava-
renské pasky. Potrubi musi byt ovinuto paskou nejméné do vzdalenosti rovné jmenovitému vnéjSimu
priméru d, na kazdou stranu od kraje poskozeni. Oprava se provadi ovinutim potrubi plastovou
opravarenskou paskou nejméné ve dvou vrstvach. Znazornéni opravy potrubi ovinutim je uvedeno na
Obrazku 2.

O délce funké&nosti opravy ovinutim rozhodne provozovatel.

Obrazek 2 — Oprava potrubi ovinutim

Opravy opravarenskymi mechanickymi tvarovkami

Opravarenské mechanické tvarovky lze pouzit pro jmenovité priméry potrubi, provozni tlaky
a rozsahy poskozeni udavané jejich vyrobcem. Tlak plynu v potrubi pfi opravé se fidi charakterem
a velikosti poskozeni takovym zpusobem, aby byla zajisténa bezpecnost pfi oprave.

Povrch potrubi je nutno zbavit nerovnosti, otfepl a necistot na celé ploSe umisténi tvarovky.

Pokud neni vyrobcem mechanickych tvarovek uvedeno jinak, musi byt splnéna podminka a+ = 25 mm,
viz Obrazek 3.
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Obrazek 3 — Umisténi opravarenské mechanické tvarovky pii opravé poskozeni

13.5 Opravy trvalé
13.5.1  Obecné

13.5.1.1 Svarovani na tupo nebo elektrotvarovkami, spojovani mechanickymi tvarovkami, kontrola a zkouseni
svaru se provadi podle schvalenych postupll svafovani a TPG 921 02.

13.5.1.2 Svafe€ské prace na potrubi postaveném z trubek z PE 63 vyrobenych pfed rokem 1990 je mozZno
provadét pouze v pfipadé ovéfeni OIT podle normy CSN EN ISO 11357- 6 a pokud splfiuje poZadavky
CSN EN 1555 a hustoty p = 930 kg.m3. Pokud potrubi nevyhovi podmince svafitelnosti, je nutné
proveést opravu mechanickym spojovanim.

13.5.1.3 Vadné tvarovky musi byt vyménény a vadné svary vyfiznuty. Nesmi byt provadéna jejich oprava.
13.5.2 Rozdéleni technologii trvalych oprav podle tlaku opravovaného potrubi

13.5.2.1 Oprava na plynovodu pod tlakem plynu:
a) s vyuzitim balonovaci mechanické tvarovky nebo balonovaci elektrotvarovky (viz 13.5.3);

b) s vyuzitim opravarenské elektrotvarovky pfi drobném poSkozeni potrubi bez uniku plynu nebo
bodovém poSkozeni s Unikem plynu (viz 13.5.4).

13.5.2.2 Oprava na odtlakovaném plynovodu provadéna vyménou:
a) vadné Casti potrubi (viz 13.5.5);
b) vadné tvarovky (viz 13.5.6).

13.5.3 Oprava plynovodu pod tlakem s vyuzitim balonovaci mechanické tvarovky nebo balonovaci
elektrotvarovky

13.5.3.1 Trvalou opravu poskozeného mista na plynovodu pod tlakem plynu Ize provadét jeho odvrtanim
s vyuzitim balonovaci mechanické tvarovky nebo balonovaci elektrotvarovky. V pfipadé pouziti
balonovaci elektrotvarovky nesmi poSkozené misto zasahovat do jeji studené zoény.

13.5.3.2 Odstranéni poSkozeného mista potrubi se provede pfes balonovaci tvarovku navrtavaci soupravou.
Postup pro navrtani otvoru v potrubi a jeho utésnéni balonovaci tvarovkou stanovuje jeji vyrobce.
NejvétSi rozmeér posSkozeni nesmi byt vétsi nez 90 % prdmeéru otvoru vytvofeného v potrubi navrtavaci
soupravou.

13.5.3.3 Pretlak plynu potrubi se Fidi navodem vyrobce balonovaci tvarovky, charakterem a velikosti poskozeni.

13.5.4 Oprava provozovaného plynovodu pod tlakem plynu s vyuzitim opravarenské elektrotvarovky pfi
drobném poskozeni potrubi bez uniku plynu nebo bodovém poskozeni s unikem plynu
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13.5.4.1

13.5.4.2

13.5.4.3

13.5.4.4

13.5.5

13.5.5.1

13.5.5.2

13.5.5.3

Pro trvalou opravu drobného poskozeni bez uniku plynu (napf. vrypu na potrubi) nebo bodového
poskozeni s unikem plynu Ize vyuzit opravarenské elektrotvarovky, uréené vyrobcem pro tento ucel.
Jsou to elektrotvarovky délené (pfivafeni obou dilll se provadi po mechanické montazi postupné),
nebo elektrotvarovky sedlové (se spodnim upinacim dilem nebo tzv. ,Top Loading®). Pfi opravé se
postupuje podle navodu vyrobce.

Drobné poskozeni na potrubi bez uniku plynu (napf. vryp) o hloubce vétsi nez 10 % e, je mozné se
souhlasem provozovatele opravit s vyuzitim opravarenské elektrotvarovky, je-li tloustka stény vétsi
nez 9 mm. Vryp nesmi zasahovat do vnéjSi studené zény pouzité opravarenskeé elektrotvarovky. Vrypy
vétSi hloubky nez 10 % es, max. vSak 20 % ey, je nutné pfed pouZitim opravarenskeé elektrotvarovky
vyplnit pfidavnym materialem, extruznim svafovanim nebo svafovanim horkym plynem s pfidavnym
materialem, nestanovi-li svafeésky dozor provozovatele (viz 3.6) jinak. Pfidavny PE material musi
splfiovat poZzadavky CSN EN 1555-1.

Vrypy na trubce s tloustkou stény mensi nez 9 mm se vyfezavaji, nestanovi-li svare€sky dozor
provozovatele (viz 3.6) jinak. Vrypy s neovéfitelnou hloubkou vrypu se vyfezavaji vzdy. V téchto
pfipadech se oprava provadi na odtlakovaném plynovodu s jeho odstavenim.

PFi opravé bodového poskozeni potrubi s Unikem plynu se pouzije opravarenska elektrotvarovka pro
opravy s Unikem plynu se separatni zatkou. Bodové poSkozeni nesmi zasahovat do vnitfni studené
zony pouzité opravarenské elektrotvarovky. Pretlak plynu v potrubi se Fidi navodem vyrobce
elektrotvarovky.

Oprava na odtlakovaném plynovodu provadéna vymeénou vadné ¢asti potrubi
Poskozené &ast potrubi (tyka se i vadnych svar() se vyfizne a nahradi novou. Rezy musi byt rovinné
a kolmé k ose trubky. Oprava se provede svafenim elektrotvarovkami (viz Obrazek 4), pfipadné

mechanickym spojovanim.

Metoda svafovani na tupo se pfi opravach plynovodu zpravidla nepouziva; je-li vSak pouzita, nesmi to
byt k provedeni posledniho svaru opravovaného useku potrubi.

Plyn Ize vpustit do potrubi az po uplynuti doby, po kterou nesmi byt spoj mechanicky namahan.

oo . i
oo L onon

Obrazek 4 — Priklad vymény vadné c¢asti potrubi pomoci elektrotvarovek

42 Platnost od




TPG 702 01 - revize — kone¢ny navrh

13.5.6 Oprava na odtlakovaném plynovodu provadéna vyménou vadné tvarovky

Vyména vadné tvarovky se provadi vyfezem vadné tvarovky a vsazenim nové tvarovky, véetné
vsazeni nové cCasti potrubi, pomoci elektrotvarovek. Priklady vymeény tvarovek jsou uvedeny
na Obrazku 5 a 6.

Trhlina

Obrazek 5 — Vyména vadného pripojkového T-kusu

Vyfiznuti vadného T-kusu

Osazeni nového T-kusu tremi elektrotvarovkami

Obrazek 6 — Vyména vadného T-kusu

43 Platnost od




TPG 702 01 - revize — kone¢ny navrh

13.6 Zemni prace

Zemni prace jsou provadény podle kapitoly 5.

13.7 Tlakové zkousky potrubi

Tlakové zkousky potrubi jsou provadény podle kapitoly 8.

14 ZAVERECNA USTANOVENI

Cinnosti a zafizeni provedené podle technickych pravidel odpovidaji stavu védeckych a technickych
poznatkl. Odchyleni se od téchto pravidel pfi zajisténi alespon stejné urovné bezpecnosti a spo-
lehlivosti, ktera je deklarovana ustanovenimi téchto pravidel, €ini pfislusny subjekt na vlastni
odpovédnost s védomim skute€nosti, ze spIinéni bezpelnosti a spolehlivosti musi prokazat.

15 CITOVANE A SOUVISEJiCi PREDPISY

15.1 Ceské technické normy

CSN EN 45020
(01 0101)

Normalizace a souvisici €innosti — VSeobecny slovnik

CSN EN ISO/IEC 17000 Posuzovani shody — Slovnik a zakladni principy

(01 0106)
CSN 01 3464

CSN EN ISO 9712

(01 5004)

CSN EN ISO/IEC 17065

(01 5256)

CSN EN ISO/IEC 17024

(01 5258)
CSN EN 13067
(05 0722)

CSN 03 8350
CSN 03 8370

CSN EN ISO 14731

(05 0330)
CSN EN 12814-1
(05 6820)

CSN EN 12814-2
(05 6820)

CSN EN 12814-4
(05 6820)

CSN EN 1778
(05 6825)

CSN EN 13100-1
(05 6830)

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-2
CSN 13 3060-3

CSN 13 3060-4
CSN EN 124
(13 6301)

CSN 332165

CSN EN 50110-1 ed. 3

(34 3100)

CSN 38 6405
CSN EN 12007-1
(38 6413)

CSN EN 12007-2

Vykresy inzenyrskych staveb. Vykresy vnéjsiho plynovodu
Nedestruktivni zkouSeni — Kvalifikace a certifikace pracovnik NDT

Posuzovani shody — Pozadavky na organy certifikujici produkty, procesy a
sluzby
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na organy pro certifikaci osob

Personal pro svafovani plastd — Zkousky odborné zpUsobilosti svare¢t — Svarovani
spoju z termoplastd

PoZadavky na protikorozni ochranu uloZnych zafizeni

Snizeni korozniho ucinku bludnych proudd na Ulozna zafizeni

Svaredsky dozor — Ukoly a odpovédnosti

Zkouseni svarovych spojl polotovart z termoplastt — Cast 1: Zkouska ohybem
Zkouseni svarovych spojl polotovard z termoplastt — Cast 2: Zkouska tahem
Zkouseni svarovych spojt polotovart z termoplastt — Cast 4: Odlupovaci zkouska

Charakteristické hodnoty pro svafované konstrukce z termoplast(i — Stanoveni
dovoleného namahani a modulll pro navrhovani svafovanych dilt z termoplastU
Nedestruktivni zkouseni svarovych spojl polotovard z termoplast — Cast 1:
Vizualni kontrola

Armatury pramyslové. Technické predpisy. VSeobecna ustanoveni

Armatury. Armatury primyslové. Technické pfedpisy. Provéfovani armatur
Armatury. Armatury primyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava, skladovani,
montaz a opravy

Pramyslové armatury. Technické predpisy. Cast 4: Dokumentace armatur

Poklopy a vtokové mfize pro dopravni plochy. Cast 1 az 6

Elektrotechnické pfedpisy — Zasady pro ochranu ocelovych izolovanych potrubi
uloZzenych v zemi pfed nebezpe&nymi vlivy venkovnich trojfazovych vedeni a stanic
VVN a ZVN

Obsluha a prace na elektrickych zafizenich — Cast 1: obecné pozadavky

Plynova zarizeni. Zasady provozu

Zafizeni pro zasobovani plynem — Plynovody s nejvy$Sim provoznim tlakem do 16
bar v&etn& — Cast 1: Obecné funkéni pozadavky

Zafizeni pro zasobovani plynem — Plynovody s nejvy$Sim provoznim tlakem do 16
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(38 6413)

CSN EN 12007-4
(38 6413)

CSN EN 12007-5
(38 6413)

CSN EN 12327
(38 6414)

CSN EN 15001-1
(38 6420)

CSN EN 1775 ed. 2

(38 6441)
CSN EN 10204
(42 009)

CSN EN ISO 13760

(63 3174)
CSN 64 0090

CSN EN ISO 11357-6

(64 0748)

CSN EN ISO 1133-1

(64 0861)

CSN EN ISO 9969

(64 3102)

CSN EN ISO 1167-1

(64 3124)
CSN EN 1555-1
(64 6412)
CSN EN 1555-2
(64 6412)
CSN EN 1555-3
(64 6412)
CSN EN 1555-4
(64 6412)
CSN EN 1555-5
(64 6412)

CSN P CEN/TS 1555-7

(64 6412)

CSN EN 12613
(64 6910)

CSN 69 0010-3.1
CSN 69 0010-4-1
CSN 69 0010-4.2

CSN EN ISO 14688-1

(72 1003)

CSN EN ISO 14688-2

(72 1003)

CSN EN ISO 14689

(72 1005)
CSN 73 0039

CSN 73 0802 ed.2
CSN 73 0804 ed.2

CSN EN 13501-1
(73 0860)
CSN 73 0863

CSN 73 6005
CSN 73 6006
CSN 736133
CSN 73 6201
CSN 752130
CSN 75 4030

bar v&etn& — Cast 2: Specifické funk&ni pozadavky pro polyethylen (nejvy$si provozni
tlak do 10 bar véetné)

Zafizeni pro zasobovani plynem — Plynovody s nejvy$Sim provoznim tlakem do 16
bar v&etn& — Cast 4: Specifické funk&ni poZzadavky pro rekonstrukce

Zafizeni pro zasobovani plynem — Plynovody s nejvyS$$im provoznim tlakem do 16
bar véetné — Cast 5: PFipojky — Specifické funkéni pozadavky

Zafizeni pro zasobovani plynem — Tlakové zkousky, postupy pfi uvadéni do provozu
a odstavovani z provozu — Funk&ni pozadavky

Zafizeni pro zdsobovani plynem — Plynovody s provoznim tlakem vy3$8im nez 0,5 bar
pro pramyslové vyuziti a plynovody s provoznim tlakem vy$Sim nez 5 bar pro
pramyslové a neprimyslové vyuziti — Cast 1: Podrobné funkéni poZzadavky pro
projektovani, materialy, stavbu, kontrolu a zkouSeni

Zasobovani plynem — Plynovody v budovach — NejvysSi provozni tlak < 5 bar

— Provozni poZadavky

Kovové vyrobky — Druhy dokumentt kontroly

Plastové tlakové trubky pro dopravu tekutin v podzemi — Minerovo pravidlo — Metoda
vypoCtu kumulativniho poskozeni

Plasty. Skladovani vyrobku z plastu

Plasty — Diferencialni snimaci kalorimetrie (DSC) - Cast 6: Stanoveni
oxidacné-indukéniho Casu (izotermicky OIT) a oxida¢né-indukéni teploty (dynamicka
OIT)

Plasty — Stanoveni hmotnostniho (MFR) a objemového (MVR) indexu toku taveniny
termoplast — Cast 1: Standardni metoda

Trubky z termoplastll — Stanoveni kruhové tuhosti

Trubky, tvarovky a sestavy z termoplastl pro rozvod tekutin - Stanoveni odolnosti
vnittnimu pretlaku — Céast 1: Obecna metoda

Plastové potrubni systémy pro rozvod plynnych paliv — Polyethylen (PE)
— Cast 1: V8eobecné

Plastové potrubni systémy pro rozvod plynnych paliv — Polyethylen (PE)
— Cast 2: Trubky

Plastové potrubni systémy pro rozvod plynnych paliv — Polyethylen (PE)
— Cast 3: Tvarovky

Plastové potrubni systémy pro rozvod plynnych paliv — Polyethylen (PE)
— Cast 4: Ventily (armatury)

Plastové potrubni systémy pro rozvod plynnych paliv — Polyethylen (PE)
— Cast 5: Vhodnost pouziti systému

Plastové potrubni systémy pro rozvod plynnych paliv — Polyethylen (PE)
— Cast 7: Navod pro posuzovani shody

Oznacovaci vystrazné félie z plastl pro kabely a potrubi ulozené v zemi

Tlakové nadoby stabilni —Technickéa pravidla — Cast 3.1: Material

Tlakové nadoby stabilni — Technicka pravidla — Vypo&et pevnosti. Uvodni &ast
Tlakové nadoby stabilni — Technicka pravidla — Vypodet pevnosti — Céast 4.2:
VSeobecna &ast pro nadoby z oceli

Geotechnicky prizkum a zkouseni — Pojmenovani a zatfidovani zemin — Céast 1:
Pojmenovani a popis

Geotechnicky priizkum a zkouseni — Pojmenovani a zatfidovani zemin — Cast 2:
Zasady pro zatfidovani

Geotechnicky prizkum a zkou$eni — Pojmenovani a zatfidovani hornin

Navrhovani objektll na poddolovaném uzemi

Pozarni bezpe€nost staveb — Nevyrobni objekty

Pozarni bezpelnost staveb — Vyrobni objekty

Pozamni klasifikace stavebnich vyrobkl a konstrukci staveb — Cast 1: Klasifikace
podle vysledkl zkou$ek reakce na ohen

Pozarné technické vlastnosti hmot. Stanoveni Sifeni plamene po povrchu stavebnich
hmot

Prostorové usporadani siti technického vybaveni

Vystrazné félie k identifikaci podzemnich vedeni technického vybaveni

Navrh a provadéni zemniho télesa pozemnich komunikaci

Projektovani mostnich objekt(

KFizeni a soubéhy vodnich tokd s drahami, pozemnimi komunikacemi a vedenimi
Kfizeni a soubéhy melioracnich zafizeni s drahami, pozemnimi komunikacemi
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CSN 75 5115
CSN 75 5630
CSN EN 1610
(75 6114)

15.2
TPG 700 05

TPG 700 21
TPG 700 24
TPG 702 04
TPG 702 05
TPG 703 01
TPG 704 01
TPG 900 01
TPG 905 01
TPG 920 21
TPG 920 25
TPG 921 02
TPG 921 21
TPG 923 01

TPG 934 01
TPG 943 01
TPG 983 02
15.3

133/1985 Sb.
61/1988 Sb.

72/1988 Sb.
26/1989 Sb.

17/1992 Sb.

114/1992 Sb.
334/1992 Sb.
360/1992 Sb.
200/1994 Sb.
266/1994 Sb.
15/1995 Sb.

99/1995 Sb.
114/1995 Sb.
177/1995 Sb.
222/1995 Sb.
289/1995 Sb.
55/1996 Sb.

13/1997 Sb.
22/1997 Sb.

104/1997 Sb.
87/2000 Sb.

458/2000 Sb.

a vedenimi

Jimani podzemni vody

Vodovodni podchody pod drahou a pozemni komunikaci
Provadéni stok a kanalizaCnich pfipojek a jejich zkouSeni

Technicka pravidla, technicka doporucéeni a technické instrukce

Doc¢asné provozovana plynarenska zafizeni. Obnova dodavky plynu po pferuseni distribuce
vlivem mimoradnych udalosti

Cichagky pro plynovody a pfipojky

Oznacovani plynovod, pfipojek a jejich pFislusenstvi

Plynovody a pfipojky z oceli s nejvy$Sim provoznim tlakem do 100 bar véetné

Kotveni plynovodnich potrubi ve svazich

Pramyslové plynovody

Odbérna plynova zafizeni a spotfebi¢e na plynna paliva v budovach

Nazvoslovi a zkratky v plynarenstvi

Zakladni pozadavky na bezpe&nost provozu plynarenskych zafizeni

Protikorozni ochrana v zemi uloZenych ocelovych zafizeni. Volba izolaénich systémi
Omezeni korozniho Gginku bludnych a interferenénich proudd na ulozna zafizeni

Vizualni hodnoceni svarovych spoju na plynarenskych zafizenich z polyetylenu

Pozadavky na svafovaci zafizeni pro svary na tupo

Certifikace procesll. Ovéfovani odborné Urovné a kvality prace v oblasti plynarenskych
zafizeni

Plynoméry. Umistovani, pfipojovani a provoz

Pénotvorné prostfedky k vyhledavani uniku plynu

Plynové hospodafstvi bioplynovych stanic

Pravni predpisy

Zakon o pozarni ochrané, ve znéni pozdéjsich predpisl

Zakon o hornické ¢&innosti, vybusninach a o statni barfiské spravé, ve znéni pozdéjsich
predpisu

Vyhlaska o vybusninach, ve znéni pozdéjSich predpisl

Vyhladka o bezpe&nosti a ochrané zdravi pfi praci a bezpe€nosti provozu pfi hornické €innosti
a pfi ¢innosti provadéné hornickym zplsobem na povrchu, ve znéni pozdéjsich predpis(
Zakon o zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjSich predpist

Zakon o ochrané pfirody a krajiny, ve znéni pozdéjSich predpisl

Zakon o ochrané zemédeélského plidniho fondu, ve znéni pozdéjSich pfedpisu

Zakon o vykonu povolani autorizovanych architektd a o vykonu povolani autorizovanych
inzenyrl a technikd ¢innych ve vystavbé, ve znéni pozdéjsich predpisu

Zakon o zeméméfiCstvi a o zméné a doplnéni nékterych zakonl souvisejicich s jeho
zavedenim, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon o drahach, ve znéni pozdéjSich predpist

Vyhlaska o opravnéni k hornické Cinnosti a €innosti provadéné hornickym zplisobem, jakoz i
k projektovani objektl a zafizeni, které jsou soucasti téchto ¢innosti, ve znéni pozdéjSich
predpisu

Vyhlaska o skladovani vybusnin, ve znéni pozdéjSich predpisu

Zakon o vnitrozemské plavbé, ve znéni pozdéjSich predpis(

Vyhlaska, kterou se vydava stavebni a technicky fad drah, ve znéni pozdéjSich pfedpisu
Vyhlaska o vodnich cestach, plavebnim provozu v pfistavech, spole¢né havarii a dopravé
nebezpecnych véci, ve znéni pozdéjSich predpisu

Zakon o lesich a o zméné a doplInéni nékterych zakon(l (lesni zakon), ve znéni pozdéjsich
predpisu

Vyhlaska o pozadavcich k zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a bezpecnosti pro-
vozu pfi ¢innosti provadéné hornickym zplisobem v podzemi, ve znéni pozdéjsich predpist
Zakon o pozemnich komunikacich, ve znéni pozdéjsich predpisl

Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve
znéni pozdéjSich predpisl

Vyhlaska, kterou se provadi zakon o pozemnich komunikacich, ve znéni pozdéjSich predpisl
Vyhlaska, kterou se stanovi podminky poZarni bezpeénosti pfi svafovani a nahfivani Zivic
v tavnych nadobach

Zakon o podminkach podnikani a o vykonu statni spravy v energetickych odvétvich a o zméné
nékterych zakon( (energeticky zakon), ve znéni pozdéjSich predpisu
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100/2001 Sb.

246/2001 Sb.

254/2001 Sb.
293/2003 Sb.

406/2004 Sb.

101/2005 Sb.
251/2005 Sb.
262/2006 Sb.
309/2006 Sb.

501/2006 Sb.
591/2006 Sb.

23/2008 Sb.

350/2011 Sb.

201/2012 Sb.

90/2016 Sb.

215/2016 Sb.

375/2017 Sb.

541/2020 Sb.
250/2021 Sb.

283/2021 Sb.
390/2021 Sb.

191/2022 Sb.

192/2022 Sb.

15.4

ISO 4065

ISO 14531-1

ISO 14531-2

ISO 14531-3

ISO 14531-4

Zakon o posuzovani vliva na zivotni prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakonl
(zakon o posuzovani vlivli na zivotni prostfedi), ve znéni pozdéjSich predpisu

VyhlaSka o stanoveni podminek pozarni bezpecnosti a vykonu statniho pozarniho dozoru
(vyhlaska o pozarni prevenci), ve znéni vyhlasky ¢. 221/2014 Sb.

Zakon o vodach a o zméné nékterych zakonu (vodni zakon), ve znéni pozdéjsich predpisl
Vyhlaska o blizSich podminkach a vlastnostech vybusnin ur€enych pro pouziti v rizikovych
podminkach nebo v rizikovém prostfedi a o pfezkuSovani vlastnosti téchto vybusnin

Nafizeni vlady o blizSich pozadavcich na zajiSténi bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci
v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu

Nafizeni vlady o podrobnéjsich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostfedi

Zakon o inspekci prace, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakonik prace, ve znéni pozdéjSich predpisu

Zakon, kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci
v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi €innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zaji$téni dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci), ve znéni pozdéjSich predpisl

Vyhlaska o obecnych pozadavcich na vyuzivani izemi, ve znéni pozdéjsich predpisu
Nafizeni vlady o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpecénost a ochranu zdravi pfi praci
na stavenistich, ve znéni nafizeni vlady ¢.136/2016 Sb.

VyhlaSka o technickych podminkach pozarni ochrany staveb, ve znéni vyhlasky
€. 268/2011 Sb.

Zakon o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nékterych zakonl (chemicky
zakon), ve znéni pozdéjSich predpisl

Zakon o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjSich predpisu

Zakon o posuzovani shody stanovenych vyrobk( pfi jejich dodavani na trh

Nafizeni vlady, kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni
pozdéjSich predpisu

Nafizeni vlady o vzhledu, umisténi a provedeni bezpeénostnich znacek a znaceni a
zavedeni signall

Zakon o odpadech, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon o bezpecnosti prace v souvislosti s provozem vyhrazenych technickych zafizeni a o
zmeéné souvisejicich zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisu

Stavebni zakon, ve znéni pozdéjsich predpist

Nafizeni vlady o blizSich podminkach poskytovani OOPP, mycich, &isticich a dezinfek&nich
prostfedcich

Nafizeni vlady o vyhrazenych technickych plynovych zafizenich a poZadavcich na zajisténi
jejich bezpelnosti

Nafizeni vlady o vyhrazenych technickych tlakovych zafizenich a pozadavcich na zajisténi
jejich bezpelnosti

Zahranicni predpisy

Thermoplastics pipes — Universal wall thickness table (Trubky z termoplasti — Tabulka
univerzalnich tloustek stén)

Plastics pipes and fittings — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe systems for the
conveyance of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Part 1: Pipes (Plastové
trubky a tvarovky — Potrubni systémy ze sitovaného polyethylenu (PE-X) pro rozvod
plynnych paliv — Metrické Fady — Specifikace — Cast 1: Trubky)

Plastics pipes and fittings — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe systems for the
conveyance of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Part 2: Fittings for heat-
fusion jointing (Plastové trubky a tvarovky — Potrubni systémy ze sitovaného polyethylenu
(PE-X) pro rozvod plynnych paliv — Metrické fady — Specifikace — Cast 2: Tvarovky pro
pfipojovani svarem)

Plastics pipes and fittings — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe systems for the
conveyance of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Part 3: Fittings for
mechanical jointing (including PE-X/metal transitions)

(Plastové trubky a tvarovky — Potrubni systémy ze sitovaného polyethylenu (PE-X) pro
rozvod plynnych paliv — Metrické fady — Specifikace — Cast 3: Tvarovky pro mechanické
pripojovani (v&etné pfechodek PE-X/kov))

Plastics pipes and fittings — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe systems for the
conveyance of gaseous fuels — Metric series — Specifications — Part 4: System design
and installation guidelines (Plastové trubky a tvarovky — Potrubni systémy ze sitovaného
polyethylenu (PE-X) pro rozvod plynnych paliv — Metrické fady — Specifikace — Cast 4:
Projektovani potrubniho systému a pokyny pro montaz)
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DVGW G 459/1 Gas — Hausanschlisse fiir Betriebsdriicke bis 4 bar — Planung und Errichtung (Domovni
plynovodni pfipojky pro provozni tlak do 4 bar - Projektovani a zfizovani)
DVGW G 472 Gasleitungen aus Polyethylenrohren bis 10 bar Betriebsdruck — Errichtung (Plynovody

z polyetylenu s provoznim tlakem do 10 bar — Zfizovani)

EWF-1AB-252r1-11  Personnel with Qualification for Welding Coordination

DVGW G 452(2) Anbohren und Absperren; Teil 2 ,Abquetschen von Kunststoffrohrleitungen fur Gas mir
Dricken bis 5 bar und Aussendurchmesser bis 315 mm

IGEM/TD3 Steel and polyethylene (PE) pipelines for gas distribution.
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PRIKLAD VTAHOVANIi TRUBNIHO VEDENI
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PRIKLAD VTLACENi TRUBNIHO VEDENI
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PRIKLAD RIZENEHO MIKROTUNELOVANI
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PRILOHA 4

PRIKLADY PLUHOVANI

Automaticky
piskovaci vozik

PE plynovodni potrubi Pluhovy pokladaé Tazné vozidlo
/ Lanovy navijak

Vystrazna folie Pokladaci $achta Radlice Tazné lano Kotva

Pokladka plynovodniho potrubi metodou nekoneéného pluhovani

Pluhovy poklada¢ Tazné vozidlo

Chranicka

Lanovy navijak

e =

o —

o
X

Startovaci $achta Radlice Tazné lano Kotva

Pokladka chranicky metodou raketového pluhovani
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PRIKLAD OSAZENI CICHACKY, PRIPOJKY A SPOJENI USEKU POTRUBI
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PRILOHA 6

PRIKLAD TELESKOPICKE ZEMNi SOUPRAVY

Poklop

Podkladni
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N1

PRILOHA 7

PRIKLAD ULOZENI POTRUBI VE SVAHU

Délené uchyceni

Plynovod

Pryzova podlozka

Plastovy pas
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PRIKLADY PRUCHODU OBVODOVOU ZDi
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OBJEKTU
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PRIKLADY UKONCENI PE POTRUBI PRIPOJKY V OBVODOVE ZDI A V PODLAZE NEPODSKLEPENEHO
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PRIKLADY UKONCENIi PE POTRUBI PRIPOJKY V NADZEMNIi SKRINI
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Poznamka: r= 25 x d, pro PE 100, PE-X




PRILOHA 11

Y

Uroven terénu

Platnost od

POHO

min. 0,1 m

150 cm
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PRILOHA 12

Organizace provadéjici tlakovou zkousku:

evidencni Cislo opravnéni:

Zaznam

o tlakové zkousce (TZ)

podle TPG 702 01

Nazev a Cislo zakazky:

Revizni technik:

evidencni Cislo osvédceni:

Zkousené zarizeni:

Zhotovitel plynovodu:

Provozovatel plynovodu:

Rozmeér potrubi dn X en Delka[nl:]s eku
Material Objem useku
[m’]
Poceﬂt.zkousenych Zk’us_ebn.l MOP: STP:
svaru: médium:
Datum/cas TZ Natlakovani: Zahajeni TZ: Ukonceni TZ:
Pouzité mérici a zaznamové zarizeni
typ rﬁ;i? vyrobni &islo prfi‘/;“]”t datum kalibrace

Tlakoméry

Digitalni teploméry

Zaznamové zarizeni

Zaznam mérenych a vypoctenych hodnot v priibéhu zkousky tésnosti

Doba trvani TZ [h]

Povoleny pokles tlaku App
[MPa]

Pocateéni tlak pp [MPa]

Koneény tlak pk [MPa]

Pocatec¢ni teplota Ty [°C]

Koneéna teplota Tk [°C]

AT=Ti-Tp [°C]

Ap = pk-pp [MPa]

Celkové zhodnoceni a zavér: ZkouSené zafizeni splfuje* / nesplfiuje* pozadavky na pevnost a tésnost

* nehodici se $krtnéte

(jméno, pfijmeni, podpis a otisk razitka)

Revizni technik

Ostatni (zhotovitel, provozovatel, investor apod.)
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PRILOHA 13

PROTOKOL O VPUSTENI PLYNU A O ODVZDUSNENI

NAZEV STAVDY: .o

Provadgjici organizace: ..o

Jméno pracovnika zodpovédného za vpusténi plynu, odvzdudnéni potrubi a ovéfeni tésnosti propojovacich

Y= 11 PR
Datum a hodina ukon€eni vpousténi plynu (OAVZAUSNENT): ...eeiiiiiiiiie e reeeeeenes
Razitko provadéjici organizace, jméno, Razitko a jméno, pfijmeni a podpis zastupce
pfijmeni a podpis zodpovédného pracovnika provozovatele
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PRILOHA 14

POUZITi JEDNOTLIVYCH TECHNOLOGIi OPRAV V ZAVISLOSTI NA PROVOZNIM TLAKU POTRUBI "

Opravy na
Opravy na Opravy na potrubi pFi
Druh potrubi pfi potrubi pri snizeném Opravy na od-
oprav Technologie opravy provoznim tlaku | provoznim tlaku | = -5 S tlakovaném??
pravy do 4 bar do 0,05 bar p potrubi
0,003 - 0,023 bar
(400 kPa) (5 kPa) (0,3 — 2,3 kPa)

D Oprava potrubi ovinutim - A A N

D Oprava ppravarenskou A A A N
mechanickou tvarovkou
Oprava potrubi s vyuzitim

T balonovaci mechanické tvarovky A A A -
nebo balonovaci elektrotvarovky

T Qprava drpbnehg poskozeni s vyuzi- A A A N
tim opravarenské elektrotvarovky
Vsazeni nového potrubi pomoci

T elektrotvarovek, pfipadné mechanic- - - N A
kym spojovanim
Vsazeni nového potrubi pomoci

T kombinace tupého svaru a elektro- - - - N
tvarovky
Vyména vadné tvarovky (napf. T-

T kusu) za novou pomoci elektro- - - - A
tvarovek a novych &asti potrubi

Vysvétlivky:

Z2>»-0

docasna oprava
trvala oprava
doporucuje se
nedoporucuje se

— je zakazano

Poznamka: O zplsobu a rozsahu opravy rozhodne provozovatel podle zpracovaného pracovniho postupu nebo
pisemného pfikazu k praci a rozsahu a charakteru poSkozeni potrubi.

19)
20)

Jednotlivé technologie se pouZivaji pro opravy plynovodu s tnikem plynu i pro opravy bez uniku plynu.
Takovy usek, ktery je do¢asné nebo spolehlivé oddélen podle TPG 905 01.
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PRILOHA 15
TVORBA, POUZITi A OBSAH SPECIFIKACE POSTUPU SVAROVANI (WPS)
MINIMALNI POZADAVKY

Vzory a minimalni pozadavky na obsah WPS:

— elektrotvarovka — objimka Pfiloha 15 — A;
— elektrotvarovka — sedlo Priloha 15 — B;
— natupo Pfiloha 15— C.
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Postup svaiovani potrubi z polyetylenu podle €SN EN 12007-2 a TPG 702 01 o d,» < 315 mm
WPS-PE podle €SN EN 13067 o d» < 315 mm

PRILOHA 15- A

Zhotovitel:

Misto stavby:

Cislo dokladu:

Svaredi: zaméstnanci zhotovitele s kvalifikaci podle

Svarovaci automat v€etné ctecky ¢arového kddu, se zaznamem a platnou periodickou kontrolou:

Metoda svarovani podle (TPG 702 01): elektrotvarovkou Druh svaru: elektrotvarovka — objimka

Specifikace zakladnich materiala

Trubka:

Pozn. PE 63 — u materialu pouzivaného do roku 1990 véetné je pred svafovanim nutné ovérit OIT a hustotu podle TPG 702 01

Vnéjsi pramer [d}]: Hmotnostni index toku taveniny podle CSN EN ISO

Standardni rozmérovy pomér (SDR): 1133-1 [MFRI:

V pFipadé potrubi s ochrannym plastém:

Zpusob pripravy svaru

Rozdil povrchové teploty svafovanych dila [°C]: ‘ Ovalita pfi svarovani:

ZpUsob ocisténi — disledné ocisténi, odmasténi vhodnym odmastovacim prostfedkem:

ZpUsob pfipravy svaru:

PFiprava svarovych ploch: viz obrazek tvar spoje

Udaje o pripravé svarové plochy — vykres/naért

Pfiprava svarového spoje Pfipustnost Celkovy tvar spoje — konecny svar

A

p=

z
—>|<— >
v

T . ]
J | <

z min =

oskrabana plocha

Parametry svarovani

Predehrev:

Svarovaci parametry

PFi svafovani bude zajisténa neménna poloha svafovanych prvkud po celou dobu svafovani (napf. pouzitim fixaénich pFipravk()

Nesvarované konce potrubi budou opatfeny transportnimi zatkami k zamezeni kominového efektu

V pfipadé nepfiznivych klimatickych podminek:

Teplota okoli pfi svafovani [°C]:

Mechanické, tlakové zatiZzeni svaru: po uplynuti doby 30 min. od ukon&eni doby chladnuti, kterou stanovuje vyrobce elektrotvarovky

Opakovany svar na jedné elektrotvarovce je X pfipustny

Piedepsané metody pro kontrolu jakosti svaru podle TPG 702 01 a CSN EN 12007-2

NDT metoda:

Vizualni kontrola svaru:

Soucasti VT kontroly svaru je kontrola oznac¢eni svaru podle TPG 702 01:

K pouzitému zakladnimu materialu bude doloZen inspekéni certifikat 3.1 podle CSN EN 10204, u tvarovek na vyZadani provozovatele

Zhotovitel: Svareésky dozor Provozovatele PZ

Razitko, datum, podpis Razitko, datum, podpis

Platnost TP-PE/WPS-PE je 1 rok od vystaveni TP-PE/WPS-PE
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PRILOHA 15-B

Postup svarovani potrubi z polyetylenu podle €SN EN 12007-2 a TPG 702 01 o d, < 315 mm
WPS-PE podle €SN EN 13067 o d» < 315 mm

Zhotovitel:

Misto stavby:

Cislo dokladu:

Svaredi: zameéstnanci zhotovitele s kvalifikaci podle

Svarovaci automat v€etné ¢tecky ¢arového kédu, se zaznamem a platnou periodickou kontrolou:

Metoda svarovani podle (TPG 702 01): elektrotvarovkou Druh svaru: elektrotvarovka — sedlo

Specifikace zakladnich materialt

Trubka:

Pozn. PE 63 — u materiélu pouzivaného do roku 1990 véetné je pfed svafovanim nutné ovérit OIT a hustotu podle TPG 702 01

Vnéjsi primér [dy]:

Hmotnostni index toku taveniny podle CSN EN ISO 1133-1
Standardni rozmérovy pomér (SDR): [MFR]:

V pfipadé potrubi s ochrannym plastém:

Zpusob pripravy svaru

Rozdil povrchové teploty svarovanych dild [°C]: Ovalita pfi svafovani:

ZpUsob ocisténi: disledné ocisténi, odmasténi vhodnym odmastovacim prostfedkem:

ZpUsob pfipravy svaru:

PFiprava svarovych ploch: viz obrazek tvar spoje

Udaje o pripravé svarové plochy — vykres/nacrt

Pfiprava svarového spoje Pfipustnost Celkovy tvar spoje — konecny svar
p=
L |
| C
R | -
I ES—BEli i .
Zmin =

oskrabana plocha

Parametry svarovani

Predehrev:

Svarovaci parametry

V pfipadé nepfiznivych klimatickych podminek:

Teplota okoli pfi svafovani [°C]:

Mechanickeé, tlakové zatizeni svaru: po uplynuti doby 30 min. od ukon&eni doby chladnuti, kterou pfedepisuje vyrobce elektrotvarovky

Opakovany svar na jedné elektrotvarovce je  x pfipustny

Predepsané metody pro kontrolu jakosti svaru podle TPG 702 01 a CSN EN 12007-2

NDT metoda:

Vizualni kontrola svarl:

Soucasti VT kontroly svaru je kontrola oznaceni svaru podle TPG 702 01:

K pouzitému zékladnimu materialu bude doloZen inspekéni certifikat 3.1 podle CSN EN 10204, u tvarovek na vyZadani provozovatele

Zhotovitel: Svareésky dozor Provozovatele PZ

Razitko, datum, podpis Razitko, datum, podpis

Platnost TP-PE/WPS-PE je 1 rok od vystaveni TP-PE/WPS-PE
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Postup svafFovani potrubi z polyetylenu podle €SN EN 12007-2 a TPG 702 01 o d» < 315 mm
WPS-PE podle €SN EN 13067 o d» < 315 mm

Zhotovitel:

Misto stavby:

Cislo dokladu:

Svaredi: zameéstnanci zhotovitele s kvalifikaci podle

Nazev vyrobce a vyrobni Eislo svafovaciho zafizeni:

Metoda svarovani podle (TPG 702 01): na tupo Druh svaru: na tupo
Specifikace zakladnich materialt
Trubka: ty€ovina, tvarovka Material:
Vnéjsi pramér [d,]: Standardni rozmérovy pomér (SDR):

Hmotnostni index toku taveniny podle CSN EN ISO 1133-1 [IT, MFR]:

Zpusob pripravy svaru
Rozdil povrchové teploty svafovanych dild [°C]: ‘ Zpusob ocisténi:

ZpUsob pfipravy svaru:

PFiprava svarovych ploch: viz obrazek tvar spoje

Udaje o pripravé svaru — vykres/nacrt
Pfiprava svarového spoje Pfipustnost Celkovy tvar spoje — koneény svar
ps b1
- x
L e e <10 =max. 0,3mm
)? 10<e<25=max. 05mm | | | . ,
25 <e <40 =max. 1,3um

J ¢ \ Hodnoty d a e obou
D ? svafovanych dild jsou
shodné (e + 10% max.) >0 e

L b

A 4

Parametry svarovani

Teplota svafovaciho zrcadla:

Kontrola teploty svafovaciho zrcadla:

trubka orovnavaci m'\z,g'kaalm g}iﬂ;:;lg,' prol:ﬁl'vaci pfegtavoyevlci/ spojovaci tlak doba )
SDR tlak , Cas spojovaci ¢as chladnuti
[mm)] [bar] vyronku tlak [s] [s] [bar] [min]
[mm] [bar]
63 11
90 17,17,6
110 17,17,6
160 17,17,6
225 17,17,6
315 17,17,6
[ Pritiak: |

Teplota okoli pfi svafovani [°C]:
Mechanickeé, tlakové zatizeni svaru [min.]:

Predepsané metody pro kontrolu jakosti svaru

NDT metoda:
Vizualni kontrola svar(:

Soucasti VT kontroly svaru je kontrola oznaceni svaru podle TPG 702 01:

K pouzitému zakladnimu materialu bude doloZen inspekéni certifikat 3.1 podle CSN EN 10204

Zhotovitel: Provozovatel: inspekéni svarecsky dozor

Razitko, datum, podpis Razitko, datum, podpis

Platnost TP-PE/WPS-PE je 1 rok od vystaveni TP-PE/WPS-PE
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PRILOHA 16

ZARIZENi PRO STLACOVANI PE TRUBEK

Za ucelem bezpecného uzavirani pratoku plynu v PE plynovodech, plynovodnich pFipojkach musi zafizeni pro
stlacovani PE trubek (dale jen ,stlacovadlo“) kromé pozadavk( uvedenych v 13.3.1.4 b) splhovat pozadavky
uvedené v P16.1 az P16.3.

P16.1 Vyrobce definuje rozmér Celisti stlatovadla (viz Tabulka 7) a standardy, kterym stladovadlo odpovida,
napf. DVGW G 452(2). StlaCovadlo sestava z pevné a pohyblivé Celisti. Obé Celisti jsou ulozeny v ramu,
ktery je schopen bezpe&né prenést vznikajici sily. Celisti maji zarudenou pevnost, aby zajistily v prabéhu
stladovani stejnomérny vzajemny odstup &elisti bez toho, aby dochazelo k jejich deformovani. Celisti
jsou hladké a alespon v rozsahu, kde se stlaovana trubka dotkne c&elisti, bombirovany. Minimalni
poloméry zaobleni a minimalni uhly bombirované ¢asti v zavislosti na dimenzi potrubi jsou uvedeny
v Tabulce 7.

Tabulka 7 — Minimalni polomér zaobleni a minimalni ihel bombirované ¢asti

Dimenze d» Minimalni polomér zaobleni r min Minimalni thel bombirované ¢asti a
[mm] [mm] [°]
<63 16 180
> 63 25 120

P16.2 Stlacovadlo musi byt vybaveno pevnymi mechanickymi dorazy pro stlaovani PE trub v rozsahu dimenzi
a SDR, pro které je zkonstruovano.

P16.3 Stlacovadlo musi byt vybaveno odpovidajicimi uchyty pro spusténi do vykopu (u vétsich zafizeni).

P16.4 Schematické znazornéni funkce stlacovadla, viz Obrazek 7.

Obrazek 7 — Schematické znazornéni funkce stlacovadla

Pohybliva Celist
stladovadla

Stlacovana PE
trubka

Pevna celist
stlacovadla
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P16.5 Schematické znazornéni funkce zakruzovaciho zafizeni, viz Obrazek 8.

Celisti zakruzovaciho zafizeni

Zakruzovana PE trubka

Obrazek 8 — Schematické znazornéni funkce zakruzovaciho zafizeni
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